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ESTUDO TÉCNICO PRELIMINAR – ETP 

 

1 – INFORMAÇÕES BÁSICAS 

 

Nº do Processo Administrativo:__/2025 

Área Requisitante: Secretaria Municipal de Administração 

Data: 27/03/2025 

2 - ALINHAMENTO ENTRE A CONTRATAÇÃO E O PLANEJAMENTO 

 

A contratação pretendida encontra-se amparado pelo Plano Anual de Contratações e 

encontra-se devidamente previstos no planejamento orçamentário do órgão e do 

departamento. 

3 – DESCRIÇÃO DA NECESSIDADE  

 

A Prefeitura Municipal de Coimbra tem o objetivo de adquirir mobiliário 

destinado a atender as necessidades de diversas unidades administrativas e órgãos 

públicos municipais. A necessidade de contratação de fornecimento de mobiliário 

adequado se faz essencial para proporcionar um ambiente de trabalho funcional, 

organizado e confortável aos servidores públicos, além de assegurar a qualidade e 

eficiência no atendimento ao público. 

Os móveis a serem adquiridos incluem, mas não se limitam a: mesas de escritório, 

cadeiras, armários, gaveteiros, estantes e outros itens que atendem aos requisitos 

operacionais dos setores da prefeitura. O mobiliário deverá ser produzido em materiais 

duráveis, de fácil manutenção e que atendam às normas de ergonomia, segurança e 

sustentabilidade, com o intuito de garantir a longevidade do mobiliário e a qualidade do 

ambiente de trabalho. 

A aquisição do mobiliário é essencial para a organização administrativa da 

prefeitura, a melhoria das condições de trabalho para os servidores municipais, bem como 

para garantir o bom atendimento à população. A licitação visa assegurar que o processo 

de compra ocorra de maneira transparente, vantajosa para a administração pública, 

respeitando os princípios da legalidade, impessoalidade, moralidade, publicidade e 

eficiência. 

A expectativa é de que os móveis adquiridos contribuam para a modernização do 

ambiente de trabalho e promovam o bem-estar dos servidores, resultando em um 

atendimento público mais eficiente e uma gestão municipal mais organizada e 

profissional. 
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4- DESCRIÇÃO DOS REQUISITOS DA CONTRATAÇÃO 

 

• São requisitos da contratação: 

a) A empresa deverá apresentar documentação que comprove sua experiência no 

fornecimento de Mobiliários, por meio de atestados de capacidade técnica, com 

entidades públicas ou privadas.  

b) Os produtos devem ser novos, sem defeitos de fabricação, e oferecer garantia 

contra defeitos de materiais e fabricação, de acordo com o Código de defesa do 

consumidor. O fornecedor deverá comprometer-se a realizar trocas ou reparos 

dos itens dentro do período de garantia. 

c) Todos os mobiliários devem atender às normas e regulamentações técnicas 

vigentes, como normas de segurança do trabalho e ergonomia, e ser certificados 

por órgãos competentes, quando necessário.  

d) Nos valores propostos deverão estar inclusos todos os custos operacionais, 

encargos previdenciários, trabalhistas, tributários, comerciais e quaisquer outros 

que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens; 

e) O fornecedor será responsável pelo transporte dos mobiliários até o local de 

entrega indicado pela Prefeitura, incluindo a montagem e instalação dos itens no 

local designado, de forma adequada e segura. 

f) O fornecedor deverá garantir que os mobiliários sejam entregues e montados sem 

danos ou defeitos, sendo responsável por qualquer avaria causada durante o 

processo de transporte e instalação. 

g) A montagem dos móveis deve ser realizada por profissionais capacitados, 

garantindo a integridade dos itens e a segurança no ambiente de trabalho.  

 

• Requisitos Técnicos e Documentação Complementar: 

A empresa vencedora do certame, deverá apresentar além das documentações de 

habilitação, as seguintes documentações complementares: 

▪ Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora 

NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 

07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da 

Norma o Produto atende; com a respectiva Documentação comprobatória e 

assinatura do profissional responsável pela Análise Técnica e emissão do 

Documento supracitado; 
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▪ Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia 

legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e peças plásticas com 

função estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos 

cromados, também contra defeitos de fabricação, considerando um turno de 

trabalho de 8 (oito) horas diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde 

que constatadas as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

Sofás ou Poltronas de 01 (um) lugar: 

 

▪ Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no mínimo 03 

(três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, demonstrando a 

responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a 

saúde humana; Laudo para o Compensado do Assento/Encosto: 

 

▪ Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 

Florestal); 

 

✓ Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

 

▪ Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 17088 

em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado Ri 0; 

Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no 

mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em chapa sem solda, para 

as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM 

D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794 

 

▪ Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - 

Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO; 

 

▪ Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e 

ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo Certificador de 

Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rótulo Ecológico 

para mobiliário e cadeiras de escritório); 
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✓ Laudos para Espuma do Assento: 

 

▪ Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com 

avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2022 – Espuma flexível de poliuretano 

– Determinação da Densidade; 

 

▪ Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com 

avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2022 – Espuma flexível de poliuretano 

– Determinação da Resiliência; 

 

▪ Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com 

avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2022 – Espuma flexível de poliuretano 

– Determinação das Características de Queima; 

 

▪ IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de artefatos 

de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de 

superfície inclusive galvonoplastia). 

 

✓ Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT 

NBR ISO 14020:2002. 

✓ Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

✓ NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

✓ NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

✓ NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio 

– 1200 horas 

✓ ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

✓ ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

✓ ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos 

Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

✓ ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

✓ ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de 

Lápis 
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✓ ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de 

película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de 

revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não ferrosos. 

OBS: As documentações exigidas foram detalhadamente descritas em cada item do 

processo licitatório, conforme especificado neste ETP. Para cada categoria de 

mobiliário, foram estabelecidos requisitos específicos, incluindo a apresentação de 

catálogos, laudos técnicos, certificados de conformidade e outros documentos 

pertinentes, a fim de assegurar a qualidade, segurança e adequação dos produtos à 

necessidade do projeto. 

 

5 - LEVANTAMENTO DO MERCADO 

  

Diante das necessidades apontadas neste estudo, o atendimento à solução exige a 

contratação de empresa especializada cujo o ramo de atividade seja compatível com o 

objeto pretendido. 

Foram feitas pesquisas em licitações similares passadas e editais de outras 

instituições municipais para identificar novas metodologias ou inovações para melhor 

atender os diversos setores da Prefeitura Municipal, porém não houve nenhuma mudança 

significativa quanto a execução do objeto. 

Sendo assim, verifica-se a ampla disponibilidade de empresas aptas ao 

fornecimento dos materiais a serem adquiridos, conforme os requisitos estabelecidos 

neste documento. 

 

6 - DESCRIÇÃO DA SOLUÇÃO COMO UM TODO 

 

Para atendimento da demanda em questão, a solução proposta é a realização de 

processo licitatório amplo na modalidade Pregão no formato eletrônico, utilizando-se o 

Sistema de Registro de Preços - SRP, para eventuais aquisições de Mobiliários destinados 

aos setores da prefeitura Municipal de Coimbra, com entrega parcelada de acordo com a 

necessidade de consumo. 

  O certame deverá possibilitar a ampla concorrência entre os fornecedores 

interessados, desde que atendam os requisitos mínimos de habilitação e do objeto, a se 

fazerem constantes no Edital e Termo de Referência.  

7- ESTIMATIVA DAS QUANTIDADES A SEREM CONTRATADAS 

 

Entende-se necessária a contratação dos seguintes itens e quantitativos: 
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ITEM   DESCRIÇÃO DOS ITENS  REF.  QUANT  

1  

Cadeira fixa sem braços estofada com espaldar baixo. Cadeira empilhável sem apoia braços com encosto e assento 

fixo. Empilhamento máximo de 05 unidades. ENCOSTO: Encosto moldado fabricado em compensado multilaminado 

resinado com 15 mm de espessura média. Possui curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação 

da região dorsal, adaptando-se melhor à coluna vertebral. Espuma expandida/laminada em poliuretano flexível 

microcelular, isenta de CFC, com densidade controlada de 23 Kg/m³ e 20 mm de espessura média. Revestimento do 

encosto em Poliéster, Vinil, Space, Cec-Stilo, Liv, Politex, Haven ou Grid fixado por grampos com acabamento 

zincado. Contracapa do encosto em Poliéster, Vinil, Space, Cec-Stilo, Liv, Politex, Haven ou Grid fixado por grampos 

com acabamento zincado. A fixação do encosto na estrutura é feita com parafusos Philips auto atarrachantes 4,5 mm 

de diâmetro no encosto. ASSENTO: Assento moldado fabricado em compensado multilaminado resinado com 13 

mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente 

sanguínea. Espuma expandida/laminada em poliuretano flexível microcelular, isenta de CFC, com densidade 

controlada de 28 Kg/m³ e 25 mm de espessura média. Revestimento do assento em Poliéster, Vinil, Space, Cec-Stilo, 

Liv, Politex, Haven ou Grid fixado por grampos com acabamento zincado. A fixação do assento na estrutura é feita 

com parafusos Philips auto atarrachantes 4,5 mm de diâmetro no assento. ESTRUTURA: Estrutura dos pés da cadeira 

fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,20 mm de espessura de parede, 

curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC. Travessa de união traseira fabricada em tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,20 mm de espessura de parede. Elemento de reforço central da 

estrutura fabricado em barra de aço trefilado SAE 1213 redondo com 6,35 mm de diâmetro. Sistema de fixação do 

encosto fabricado em chapa de aço SAE 1020 com 1,90 mm de espessura. A união da travessa, elemento de reforço 

e chapa de fixação do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada 

formando uma estrutura única para posterior montagem. Assento fixo com inclinação fixa entre -2° e -7° de 

inclinação. Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolímero na cor preta. ACABAMENTO: Os 

componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície através de banho nanocerâmico bimetálico por 

spray, executado em linha continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior 

tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra 

corrosão e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), 

garantindo resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais 

pesados, nas cores disponíveis para linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas 

em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Os componentes metálicos cromados 

possuem a superfície preparada através de decapagem química e polimento, recebendo posteriormente dupla camada 

de níquel e banho de cromo decorativo trivalente. DIMENSÔES APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura Total da 

Cadeira: 750 mm. Largura Total da Cadeira: 460 mm. Profundidade Total da Cadeira: 540 mm. Extensão Vertical do 

Encosto: 155 mm. Largura do Encosto:  390 mm. Largura do Assento:  400 mm. Profundidade da Superfície do 

Assento: 430 mm. Altura do Assento:  490 mm. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ 

APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: • Catálogo técnico do produto, 

nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de 

sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes 

fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, 

qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará 

desclassificação do licitante. •Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 – 

Ergonomia – conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

UN 100 
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indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentação comprobatória e assinatura 

do profissional responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; 

•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricação na 

estrutura metálica e peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos 

cromados, também contra defeitos de fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por 

pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

Sofás ou Poltronas de 01 (um) lugar: 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação 

Final de Resíduos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a 

saúde humana; Laudo para o Compensado do Assento/Encosto: 

•Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal); 

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

•Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com 

avaliação da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliação 

das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 

10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 

2  

Poltrona diretor aproximação tela. ENCOSTO: Encosto com estrutura de sustentação fabricada em tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 22,22 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado à frio em curvadora CNC 

e recalibrado em matriz. Encosto com curvatura anatômica de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e 

lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. Revestimento do encosto em Tela 100% Poliéster com acabamento 

em resina acrílica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m² de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada 

por grampos com acabamento zincado na parte inferior dela. A fixação do encosto na estrutura é feita com parafusos 

máquina Philips na bitola ¼"x 20 fpp e porcas rebite fixadas no tubo do encosto. ASSENTO: Assento fabricado em 

compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura 

na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma injetada anatomicamente 

em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ 

com 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo, Grid, Mescla, Politex, 

Haven ou Couro Natural, fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em 

polipropileno copolímero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em 

futuras manutenções. A fixação do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 

flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. 

BRAÇOS: Estrutura do apoia-braços integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada à frio, executado e 

calibrado por máquina CNC. Apoio de braço fabricado em Polipropileno Copolímero injetado fixado na estrutura por 

meio de parafusos Phillips. ESTRUTURA: Estrutura formada por tubo de aço SAE 1010/0120 redondo com 25,40 

mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura da parede, curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC. Travessa 

de suporte do assento fabricado em tubo em aço SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 mm de 

espessura de parede, curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC. Travessas de fixação do assento 

fabricadas em chapa de aço SAE 1020 com 31,75 mm de largura e 4,76 mm de espessura. Suporte do encosto 

UN 03 
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fabricada em chapa de aço NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A união das travessas, tubo de suporte do assento 

e chapas de fixação do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada 

formando uma estrutura única para posterior montagem. Assento fixo com inclinação fixa entre -2° e -5° e furos com 

distância entre centro de 160x200mm.  Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolímero na cor preta, 

com cantos arredondados e rebitadas na estrutura, por rebite de alumínio do tipo repuxado. ACABAMENTO: Os 

componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície através de banho nanocerâmico bimetálico por 

spray, executado em linha continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior 

tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra 

corrosão e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), 

garantindo resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais 

pesados, nas cores disponíveis para linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas 

em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. DIMENSÕES APROXIMADAS DA 

CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 905 mm; Largura Total da Cadeira: 560 mm; Profundidade Total da Cadeira: 

595 mm; Extensão Vertical do Encosto: 475 mm; Largura do Encosto: 440 mm; Profundidade da Superfície do 

Assento: 430 mm; Largura do Assento: 470 mm; Altura da Superfície do assento: 465 mm. O LICITANTE 

VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE 

ÓRGÃO: • Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, 

comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para 

a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas 

e certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 

funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

•Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme 

redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos 

da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional responsável 

pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; 

•Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de 

Produto, acreditado pelo INMETRO; 

•Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 - 

Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - Rótulo Ecológico 

para mobiliário e cadeiras de escritório); 

•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricação na 

estrutura metálica e peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos 

cromados, também contra defeitos de fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por 

pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação 

Final de Resíduos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a 

saúde humana; 

Laudo para o compensado do Assento: 

•Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo Florestal); 
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Laudos para Espuma do Assento: 

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 

8537/2022 – Espuma flexível de poliuretano – Determinação da Densidade;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 

8619/2022 – Espuma flexível de poliuretano – Determinação da Resiliência;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 

9178/2022 – Espuma flexível de poliuretano – Determinação das Características de Queima;  

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

•Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com 

avaliação da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliação 

das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 

10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 

3 

Cadeira giratória executiva estofada profissional com braços reguláveis. ENCOSTO: Estrutura injetada em 

polipropileno copolímero estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui 

curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor 

à coluna vertebral. Espuma expandida/laminada em poliuretano flexível microcelular, isenta de CFC, com densidade 

controlada de 28 Kg/m³ com 40 mm de espessura média. Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster, 

Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de plástico. Contra capa do 

encosto injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando em futuras 

manutenções. A fixação do encosto no mecanismo é feita com parafusos máquina fenda combinada na bitola ¼"x 20 

fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no plástico. ASSENTO: Assento em compensado multilaminado 

resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento 

para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível 

microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 50 mm de espessura 

média. Revestimento do assento em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos 

com acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, 

montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutenções. A fixação do assento no 

mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na 

bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRAÇOS: Apoia braços SL New PP e corpo 

do braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” 

fabricada em chapa de aço ‘estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 

posições de regulagem de altura feita por botão injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura 

vertical  em formato de “L” possui  2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilização de 

chave com curso de 25 mm em cada braço durante a montagem do braço no assento. A fixação do braço no assento é 

feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 

fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. MECANISMO: Mecanismo com sistema 

reclinador do encosto (SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento 

fixo e com inclinação fixa com 3º de inclinação e 2 furações para fixação do assento com distância entre centros de 

125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automática através de catraca com 12 

UN 56 
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posições, totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolímero. Inclinação do 

encosto com 20º de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas para o 

retorno automático do encosto, e ajuste automático na frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do SRE 

possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do 

encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuário. Ao ser movimentada para baixo a alavanca 

permanece acionada sem a ação do usuário e permite que o encosto fique em movimento livre até que o usuário puxe 

novamente a alavanca para a posição neutra aonde a mesma irá frenar o mecanismo na posição desejada. Acionamento 

da coluna gás feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo possui peça plástica de 

acabamento e proteção das lâminas do reclinador em Polipropileno Copolímero injetado na cor preta. Possui sistema 

de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA: Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico 

fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, 

rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em 

Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola à gás 

DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando 

medida montada, devido à compressão dos componentes. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de 

mola à gás feita por alavanca. Capa telescópica injetada em polipropileno copolímero texturizado, dividido em 3 

partes encaixadas, usada para proteger a coluna. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe 

cone Morse. BASE: Base giratória desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020 

retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo aço SAE 

1010/1020 redondo com 57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodízio fabricado de barra 

de aço trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diâmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo 

flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolímero na cor preta com sistema 

de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm de diâmetro 

em nylon com capa, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em 

carpetes, tapetes e similares. Montagem do rodízio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem 

utilização de buchas de adaptação. Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse. ACABAMENTO: 

Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície através de banho nanocerâmico bimetálico por 

spray, executado em linha continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior 

tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra 

corrosão e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), 

garantindo resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais 

pesados, nas cores disponíveis para a linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são 

curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. DIMENSÕES APROXIMADAS 

DA CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 845-1040 mm / Largura Total da Cadeira: 660 mm / Profundidade Total da 

Cadeira: 660-790 mm / Extensão Vertical do Encosto: 370 mm / Largura do Encosto: 450 mm / Profundidade da 

Superfície do Assento: 435 mm / Largura do Assento: 470 mm / Altura do Assento: 460-575 mm. O LICITANTE 

VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE 

ÓRGÃO: 

• Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando 

que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação 

do mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e 
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certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e 

funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

•Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme 

redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos 

da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional responsável 

pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; 

•Relatório de Ensaio em Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - Emitido por Laboratório, acreditado 

pelo INMETRO; 

•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricação na 

estrutura metálica e peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos 

cromados, também contra defeitos de fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por 

pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação 

Final de Resíduos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a 

saúde humana; 

Laudos para Espuma do Assento (Injetada): 

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 

8537/2022 – Espuma flexível de poliuretano – Determinação da Densidade;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 

8619/2022 – Espuma flexível de poliuretano – Determinação da Resiliência;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 

9178/2022 – Espuma flexível de poliuretano – Determinação das Características de Queima;  

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

-Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com 

avaliação da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliação 

das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 

10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 

4 

Poltrona Executiva Giratória Tela profissional. ENCOSTO: Encosto com estrutura de sustentação externa injetada 

em Poliamida 6.0 com 30% de fibra de vidro na cor preta. Estrutura de sustentação interna injetada em polipropileno 

copolímero na cor preta. Possui curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal 

e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. Revestimento em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de 

sustentação interna por grampos com acabamento zincado. A fixação da estrutura interna na estrutura externa é feita 

por sistema de encaixe.  A fixação da estrutura externa do encosto no mecanismo é feita com parafusos máquina 

Phillips na bitola ¼"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola ¼"x 20 fpp fixadas sob pressão no suporte do 

encosto. ASSENTO: Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente 

com 13 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente 

UN 10 
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sanguínea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, 

com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em Vinil ou 

Poliéster fixado por grampos com acabamento zincado. Revestimento inferior em tela não tecido fixado por grampos 

com acabamento zincado. A fixação do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 

madeira. BRAÇOS: Apoia braços SL New PP e corpo do braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na 

cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de aço estrutural ASTM A36 com 50,50 mm 

de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posições de regulagem de altura feita por botão injetado em 

Poliamida 6, totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical  em formato de “L” possui  2 furos oblongos, permitindo 

ajuste horizontal parafuso com utilização de chave com curso de 25 mm em cada braço durante a montagem do braço 

no assento. A fixação do braço no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com 

trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. 

MECANISMO: Mecanismo flange com estrutura monobloco fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 com 2,65 

mm de espessura e cone inferior fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura ambas 

conformadas a frio para maior resistência. Suporte do encosto em formato “L” fabricado em tubo de aço SAE 

1010/1020 oblongo 20x48 mm e 1,50 mm de espessura de parede curvada à frio. A união do flange com o cone 

inferior e tubo de suporte do encosto é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma 

estrutura única para posterior montagem por aparafusamento. Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada 

em barra de aço trefilado SAE1020 redondo com 6,35 mm de espessura curvado a frio e com ponteira de acabamento 

injetada em polipropileno copolímero na cor preta. Assento fixo com inclinação fixa entre 0° e -5° e furos de fixação 

por aparafusamento. Possui sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás acionado por 

alavanca. Acabamento do tubo de suporte do encosto em polipropileno copolímero injetado na cor preta. Possui 

sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA: Coluna central desmontável fixada por encaixe 

cônico fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de 

parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada 

em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás DIN 

EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando medida 

montada, devido à compressão dos componentes. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à 

gás. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. BASE: Base giratória 

desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,06 mm 

de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm 

de diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodízio fabricado com aço trefilado SAE 1213 redondo com 

10 mm de diâmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por 

polaina injetada em polipropileno copolímero na cor preta com sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a 

coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, esfera metálica inserida 

na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de 

rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinílicos. Montagem do rodízio na 

base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização de buchas de adaptação. Possui sistema de 

encaixe da coluna através de cone Morse. ACABAMENTO: Os componentes metálicos pintados possuem tratamento 

de superfície através de banho nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha continua automática, sem uso 

de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais 

vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a 

pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e resistência química, W-eco, 
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atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis para linha, com camada média de 

60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura 

de 200° C. DIMENSÕES APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 905 – 1020 mm / Largura Total 

da Cadeira: 630 mm / Profundidade Total da Cadeira: 630 mm 

Extensão Vertical do Encosto: 440 mm / Largura do Encosto: 430 mm / Profundidade da Superfície do Assento: 435 

mm / Largura do Assento: 465 mm / Altura da Superfície do Assento: 440 – 555 mm. O LICITANTE VENCEDOR 

DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

•Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme 

redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos 

da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional responsável 

pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; 

•Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricação na 

estrutura metálica e peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos 

cromados, também contra defeitos de fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diárias, por 

pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação 

Final de Resíduos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a 

saúde humana; 

Laudos para Espuma do Assento: 

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 

8537/2022 – Espuma flexível de poliuretano – Determinação da Densidade;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 

8619/2022 – Espuma flexível de poliuretano – Determinação da Resiliência;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 

9178/2022 – Espuma flexível de poliuretano – Determinação das Características de Queima;  

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

•Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com 

avaliação da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliação 

das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 

10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 
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5 

Longarina 3 lugares com encosto e assento fixos. ENCOSTO: Estrutura do encosto/assento em concha plástica única 

injetada em polipropileno copolímero de alta resistência com bordas arredondadas. ASSENTO: Estrutura do 

encosto/assento em concha plástica única injetada em polipropileno copolímero de alta resistência com bordas 

arredondadas. Suporte de fixação do assento fabricado em chapa de aço NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A 

união da chapa de suporte do assento no assento/encosto é feito por 16 parafusos Philips cabeça chata para plástico. 

A fixação do conjunto assento/encosto na estrutura da longarina é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 

do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp em furos roscados ¼"x 20 fpp na chapa de 

suporte do assento. BRAÇOS: Apoio de braço integrado à estrutura da concha injetado em polipropileno copolímero 

com bordas arredondadas. ESTRUTURA: Estrutura da longarina fabricada em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 

quadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura de parede na estrutura horizontal e travessa fabricadas em chapa de aço 

SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe cônico fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 FQD com 

2,25 mm de espessura. A união das travessas de fixação do assento e do encaixe cônico das laterais são unidos na 

estrutura horizontal da longarina por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para posterior 

montagem por encaixe cônico nos pés da longarina. Pé lateral fabricado em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 

redondo com 31,75 mm de diâmetro e 1.50mm de espessura de parede. Encaixe cônico fabricado em tubo de aço 

industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm e 1,20mm de espessura de parede. A união do encaixe cônico no pé 

lateral é feita por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um conjunto para posterior montagem por encaixe 

cônico na estrutura horizontal da longarina. Para longarinas de 4 e 5 lugares é adicionado pé central para aumentar 

sua resistência, fabricado na mesma especificação dos pés laterais. Sapatas frontais, ponteiras e acabamentos da 

longarina injetados em polipropileno copolímero na cor preta. Sapatas traseiras injetadas em poliamida 6.6 com 30% 

de fibra de vidro com sistema de regulagem para nivelamento com  8 mm de curso máximo na cor preta. 

ACABAMENTO: Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície através de banho 

nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha continua automática, sem uso de produtos clorados para 

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando 

melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 

híbrida (poliéster - epóxi) garantindo resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia 

RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis para a linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. 

Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Os 

componentes metálicos cromados possuem a superfície preparada através de decapagem química e polimento, 

recebendo posteriormente dupla camada de níquel e banho de cromo decorativo trivalente. DIMENSÕES 

APROXIMADAS DA LONGARINA: Largura do Assento: 435 mm; Altura do Assento: 445 mm; Profundidade da 

Superfície do Assento: 375 mm; Extensão Vertical do Encosto: 345 mm 

Largura do Encosto: 370 mm; Profundidade Total da Longarina: 525 mm; Altura Total da Longarina: 780 mm 

Largura do conjunto 3 lugares: 1845 mm. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR 

OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: • Catálogo técnico do produto, nos quais 

necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha 

de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, 

durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do 

licitante. 

•Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme 

redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos 
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da Norma o Produto atende; com a respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional responsável 

pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; 

•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de garantia legal, contra defeitos de fabricação na 

estrutura metálica e peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais componentes e acabamentos 

cromados, também contra defeitos de fabricação; 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação 

Final de Resíduos, demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, com o meio ambiente e a 

saúde humana; 

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

• Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com 

avaliação da Norma NBR 17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado Ri 0; Avaliação 

das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 

10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 

6 

Mesa reta com 3 gavetas de aço com chave. Cor: Cristal. Dimensões: 1500 (largura) x 680 (profundidade) x 740 

(Altura). Mesa constituída por tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 

do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Fixação à estrutura por 

meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para passagem 

de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas metálicas 

compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim 

dutos para passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de 

aço carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa 

metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensão 

de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” 

sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aço recebem 

tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o 

equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 

recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas 
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da ABNT.  O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestand que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. Gaveteiro de aço fixo 03 gavetas. Dimensões do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 

350(Altura) constituído por Frente de gaveta confeccionada em chapa de partículas de madeira de média densidade 
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(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores sólidas e madeiradas, com 

resistência a impactos e termicamente estável. Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira 

gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa 

plástica “escamoteável” com acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm 

de comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do 

Gaveteiro confeccionado em chapa aço 24(0,60mm). Suportes laterais para corrediça com roldanas em nylon, fixados 

por solda por resistência (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de 

espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de 

aço dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de 

rebite tipo POP.  Trava confeccionada em perfil de alumínio extrudado e suporte em aço para acionamento e 

alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor alumínio. Todas as peças em aço 

recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 

formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 

de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT. 

07 

Estação formato delta com 3 gavetas de aço. Cor: Madeirado/preto. Dimensões: 1800x600x1800x600x740. Tampo 

superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixação à estrutura por 

meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui dois furos para passagem 

de fio sendo um furo no vértice e um furo no lado reto. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distância entre si de 50mm, formando 

assim dutos para passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com 

chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm repuxada e com base tipo disco em chapa conformada de espessura 

de 2.0mm. Base superior do pé disco em tubo de aço 30x20 com espessura de 1.2mm e coluna em tubo de aço de 3” 

polegadas com espessura de 1.5mm. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa metálica 0,9mm 

dobrada. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura 

de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para 

fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de 

montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal Fixação: Através de parafuso rosca métrica 

M6x12. Fixada nas laterais internas dos pés. (Somente disponível na linha Impéria Premium). Pé canto 

Confeccionado em chapa de aço carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixação dos 

painéis frontais, calha sacável para passagem de fiação, niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, 

injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas 
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em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 

poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 

tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as 

exigências previstas nas normas da ABNT. 

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13967:2011. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 
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-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. 

08 

Estação formato delta com 3 gavetas de aço. Cor: Cristal. Dimensões: 1800x600x1800x600x740. Tampo superior 

confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 

processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente estável. Fixação à estrutura por meio de buchas 

metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possui dois furos para passagem de fio sendo um 

furo no vértice e um furo no lado reto. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado densidade (MDP – Médium 

Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 

inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Estrutura em Colunas metálicas 

compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim 

dutos para passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de 

aço carbono com espessura de 1.5mm repuxada e com base tipo disco em chapa conformada de espessura de 2.0mm. 

Base superior do pé disco em tubo de aço 30x20 com espessura de 1.2mm e coluna em tubo de aço de 3” polegadas 

com espessura de 1.5mm. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa metálica 0,9mm dobrada. 

Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 15mm, 

injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do 

tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem 

rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal Fixação: Através de parafuso rosca métrica M6x12. Fixada 

nas laterais internas dos pés. (Somente disponível na linha Impéria Premium). Pé canto Confeccionado em chapa de 

aço carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixação dos painéis frontais, calha sacável 

para passagem de fiação, niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 

densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para 

tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 

30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 

fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 
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-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13967:2011. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. 

09 

Mesa reta com 2 gavetas de aço com chave. Cor: Madeirado/preto. Dimensões: 1500 (largura) x 600 (profundidade) 

x 740 (Altura). Mesa constituída por tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 

um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS 

de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 

revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Fixação à 

estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para 

passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de partículas de madeira de média 
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densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 

um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS 

de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 

revestimento (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distância entre si de 50mm, formando 

assim dutos para passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com 

chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em 

chapa metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com 

dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 

5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 

15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em 

aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 

formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 

de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT.  O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS 

ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestand que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 
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-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. Gaveteiro de aço fixo 02 gavetas. Dimensões do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 

350(Altura) constituído por Frente de gaveta confeccionada em chapa de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores sólidas e madeiradas, com 

resistência a impactos e termicamente estável. Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira 

gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa 

plástica “escamoteável” com acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm 

de comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do 

Gaveteiro confeccionado em chapa aço 24(0,60mm). Suportes laterais para corrediça com roldanas em nylon, fixados 

por solda por resistência (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de 

espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de 

aço dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de 

rebite tipo POP.  Trava confeccionada em perfil de alumínio extrudado e suporte em aço para acionamento e 

alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor alumínio. Todas as peças em aço 

recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 

formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 

de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT. 

10 

Mesa reta com 2 gavetas de aço com chave. Cor: Madeirado/preto. Dimensões: 1200 (largura) x 600 (profundidade) 

x 740 (Altura). Mesa constituída por tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 

um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS 

de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 

revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Fixação à 

estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para 
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passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de partículas de madeira de média 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 

um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS 

de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 

revestimento (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distância entre si de 50mm, formando 

assim dutos para passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com 

chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em 

chapa metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com 

dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 

5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 

15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em 

aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 

formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 

de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT.  O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS 

ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestand que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 
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-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. Gaveteiro de aço fixo 02 gavetas. Dimensões do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 

350(Altura) constituído por Frente de gaveta confeccionada em chapa de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores sólidas e madeiradas, com 

resistência a impactos e termicamente estável. Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira 

gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa 

plástica “escamoteável” com acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm 

de comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do 

Gaveteiro confeccionado em chapa aço 24(0,60mm). Suportes laterais para corrediça com roldanas em nylon, fixados 

por solda por resistência (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de 

espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de 

aço dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de 

rebite tipo POP.  Trava confeccionada em perfil de alumínio extrudado e suporte em aço para acionamento e 

alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor alumínio. Todas as peças em aço 

recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 

formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 

de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT. 

11 

Mesa para máquina de xerox. Dimensões: 1000 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituída por 

tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e 
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madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas 

(M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para passagem de fio. Painel frontal com 

350mm de altura, confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), 

com resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas metálicas compostas de chapa conformadas 

de espessura 0.9mm horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim dutos para passagem de fiação. 

Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 

1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa metálica 0,9mm dobrada. Sistema 

de união entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas 

em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-

se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 

para união das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de 

fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de 

espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 

empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT.  O LICITANTE 

VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE 

ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestand que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 
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-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. 

12 

Mesa reta com 3 gavetas de aço com chave. Cor: Cristal. Dimensões: 1200 (largura) x 680 (profundidade) x 740 

(Altura). Mesa constituída por tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 

do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Fixação à estrutura por 

meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para passagem 

de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas metálicas 

compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim 

dutos para passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de 

aço carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa 

metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensão 

de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” 

sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Todas as estruturas em aço recebem 

tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o 

equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 

recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas 
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da ABNT.  O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestand que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. Gaveteiro de aço fixo 03 gavetas. Dimensões do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 

350(Altura) constituído por Frente de gaveta confeccionada em chapa de partículas de madeira de média densidade 
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(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm 

em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores sólidas e madeiradas, com 

resistência a impactos e termicamente estável. Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira 

gaveta, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa 

plástica “escamoteável” com acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm 

de comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do 

Gaveteiro confeccionado em chapa aço 24(0,60mm). Suportes laterais para corrediça com roldanas em nylon, fixados 

por solda por resistência (tipo ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de 

espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de 

aço dobrada, pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas ao corpo do gaveteiro por meio de 

rebite tipo POP.  Trava confeccionada em perfil de alumínio extrudado e suporte em aço para acionamento e 

alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak na cor alumínio. Todas as peças em aço 

recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 

formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 

de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT. 

13 

Mesa de reunião Oval com caixa de tomada para 6 lugares. Cor: Cristal. Dimensões: 2200mm(largura) x 1000mm 

(profundidade) x 740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 

um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe 

fita de 2mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixação à estrutura por 

meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com altura de 350mm 

confeccionado em chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), com 

espessura de 18mm, revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se 

fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), com acabamento superior e 

inferior com fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. com 01 caixa de tomada 

formadas por moldura com laterais confeccionadas em alumínio extrudado com fechamentos plásticos injetado em 

PVC, fixados por meio de parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em alumínio extrudado sem 

fecho toque, com abertura para passagem de fiação e escova para proteção de fiação. Moldura fixada ao tampo por 

suportes metálicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulação de tomadas e RJ 

(modelos Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em aço carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas 

de dobra, possibilitando assim a troca dos mesmos. Rasgos disponíveis para entrada USB, HDMI e entradas de áudio 

e vídeo. Corpo confeccionado em aço carbono com passagem de fiação, fixado a moldura por meio de “clic”, 

facilitando a montagem e futuras manutenções. Configuração da caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de dados 2 

USB/HDMI. Estrutura formada por colunas metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm 

horizontal com distância entre si de 170mm, formando assim dutos para passagem de fiação. Suporte superior em 

chapa conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha 

de fechamento externo sacável confeccionada em chapa metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças 

através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
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densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 

e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas 

ao painel frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 

banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a 

pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os 

critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que 

o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 
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-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. 

14 

MESA REUNIÃO SEMIOVAL COM CAIXA DE TOMADAS - FRONTAL AÇO Dimensções: 3000x1100x740mm. 

Cor: Cristal. Para 10 lugares.  Tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 

2mm em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), 

com resistência a impactos e termicamente estável. com 01 caixa de tomada formadas por moldura com laterais 

confeccionadas em alumínio extrudado com fechamentos plásticos injetado em PVC, fixados por meio de parafusos 

autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada em alumínio extrudado sem fecho toque, com abertura para 

passagem de fiação e escova para proteção de fiação. Moldura fixada ao tampo por suportes metálicos laterais, fixados 

por parafusos autoatarrachantes. Espelho possui modulação de tomadas e RJ (modelos Furukawa ou Systimax), sendo 

confeccionado em aço carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca 

dos mesmos. Rasgos disponíveis para entrada USB, HDMI e entradas de áudio e vídeo. Corpo confeccionado em aço 

carbono com passagem de fiação, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e futuras manutenções. 

Configuração da caixa: 3 Ponto de energia e 2 Ponto de dados 2 USB/HDMI. Painel frontal Fixação à estrutura por 

meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. Painel frontal com 350mm de altura, 

confeccionado em chapa de aço de 0.9mm com perfuração estampada no formato de oblongos medindo 8x6. Estrutura 

formada por colunas metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distância entre 

si de 170mm, formando assim dutos para passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base 

confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo sacável 

confeccionada em chapa metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 

Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso 

zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com 

tambor de giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Todas 

as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que 

a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 

epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 

tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as 

exigências previstas nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR 

OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 
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-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. 

15 

Armário de aço 2 portas extra largo. Fabricado em chapa de aço com bitola de N° #26(0,45mm). Porta com reforço 

ômega, dobradiças pivotantes embutidas e fechadura tipo yale com 2 chaves, portas com puxadores estampado em 

toda extensão da porta direita que sobrepõe a porta esquerda para o fechamento. 04 prateleiras com dobras triplas 

frontais e duplas nas laterais para livrar arestas cortantes, reforço ômega para maior resistência, sendo 1 fixa e 3 

reguláveis, suportando 20kg cada prateleira. Sistema de Cremalheiras estampadas nas colunas de sustentação com 

espaçamento de 20mm entre os recortes, com suportes estilo mão francesa em chapa galvanizada 18(1,20mm) 

utilizado para encaixe e sustentação das prateleiras. Montagem de dobras invertidas tipo C 30x30mm formando 

colunas de reforço nos cantos do armário, travados através de parafusos modelo 4,8x9,5 cabeça panela rosca soberba 

Com acabamento pelo sistema de tratamento químico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de 
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sistema eletrostático a pó, com camada mínima de tinta de 40 micras. Dimensão 

1200mm(L)x400mm(P)x1960mm(A). O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS 

DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. 

16 

Armário alto fechado diretor. Cor: Cristal. Dimensões: 900x430x1600mm. Armário teto fechado com 06 prateleiras, 

sendo 04 móveis e 02 fixas. Dimensões: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 2100 (Altura). Tampo superior 

confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 

processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, fundo e 06 

prateleiras) confeccionados com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
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Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resistência a impactos 

e termicamente estável. Duas portas confeccionadas com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP 

– Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 

de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 

inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com 

resistência a impactos e termicamente estável, puxadores metálicos confeccionados em zamak, fechadura com 

travamento superior e inferior (Cremona) e dobradiças 270°. O Rodapé metálico é confeccionado em tubo 40x20mm, 

niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado 

na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro 

de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 

ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aço 

recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 

formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 

de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS 

ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 
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17 

Armário alto fechado diretor. Cor: Madeirado/preto. Dimensões: 900x430x1600mm. Armário teto fechado com 06 

prateleiras, sendo 04 móveis e 02 fixas. Dimensões: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 2100 (Altura). Tampo 

superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, 

fundo e 06 prateleiras) confeccionados com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 

Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 

inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com 

resistência a impactos e termicamente estável. Duas portas confeccionadas com chapas de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 

um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS 

de 2mm, com resistência a impactos e termicamente estável, puxadores metálicos confeccionados em zamak, fechadura 

com travamento superior e inferior (Cremona) e dobradiças 270°. O Rodapé metálico é confeccionado em tubo 

40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. 

Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de 

giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 

ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem 

tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o 

equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 

recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas 

da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 
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(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

18 

Armário Baixo fechado secretária. Cor: Cristal. Dimensões: 900x435x740mm. Armário Baixo fechado com 02 

prateleiras, sendo 01 móvel e 01 fixa. Dimensões: 900mm (largura) x 435mm (profundidade) x 740mm (Altura). 

Tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, 

fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 

Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 

inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com 

resistência a impactos e termicamente estável. Duas portas confeccionadas com chapas de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 

um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS 

de 2mm, com resistência a impactos e termicamente estável, puxadores metálicos confeccionados em zamak, 

fechadura tambor e dobradiças de 110º. O Rodapé metálico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados 

em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos 

autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak 

com parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo 

e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 

de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. O LICITANTE 

VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE 

ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 
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-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

19 

Armário Baixo fechado secretária. Cor: Madeirado. Dimensões: 900x435x740mm. Armário Baixo fechado com 02 

prateleiras, sendo 01 móvel e 01 fixa. Dimensões: 900mm (largura) x 435mm (profundidade) x 740mm (Altura). 

Tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados 

ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, 

fundo e 02 prateleiras) confeccionados com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 

Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 

inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com 

resistência a impactos e termicamente estável. Duas portas confeccionadas com chapas de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 

um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS 

de 2mm, com resistência a impactos e termicamente estável, puxadores metálicos confeccionados em zamak, 

fechadura tambor e dobradiças de 110º. O Rodapé metálico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados 

em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos 

autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak 

com parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo 

e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 

de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. O LICITANTE 
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VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE 

ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

20 

Armário de aço 2 portas alto. Dimensões: 1,96 x 0,90 x 0,40 m. Fabricado em chapa de aço com bitola de N° 

#26(0,45mm). Porta com reforço ômega, dobradiças pivotantes embutidas e fechadura tipo yale com 2 chaves, portas 

com puxadores estampado em toda extensão da porta direita que sobrepõe a porta esquerda para o fechamento. 04 

prateleiras com dobras triplas frontais e duplas nas laterais para livrar arestas cortantes, reforço ômega para maior 

resistência, sendo 1 fixa e 3 reguláveis, suportando 20kg cada prateleira. Sistema de Cremalheiras estampadas nas 

colunas de sustentação com espaçamento de 20mm entre os recortes, com suportes estilo mão francesa em chapa 

galvanizada 18(1,20mm) utilizado para encaixe e sustentação das prateleiras. Montagem de dobras invertidas tipo C 

30x30mm formando colunas de reforço nos cantos do armário, travados através de parafusos modelo 4,8x9,5 cabeça 

panela rosca soberba Com acabamento pelo sistema de tratamento químico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e 

pintura através de sistema eletrostático a pó, com camada mínima de tinta de 40 micras. Dimensão 

1200mm(L)x400mm(P)x1960mm(A). O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS 

DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 
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-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não 

magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não 

ferrosos. 

21 

Arquivo com 4 gavetas. Cor: Madeirado. Dimensões: 1295mm(A) x 475mm(L) x 500mm(P).  Tampo: confeccionado 

em MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 

que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas 

de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 

através de processo “hot melt” , acabamento em cores sólidas e madeiradas, com resistência a impactos e 

termicamente estável. Laterais e baseconfeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e 

acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resistência a 

impactos e termicamente estável. Fundo confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e 

acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resistência a 

impactos e termicamente. Frente de gavetas confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e 

acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resistência a 

impactos e termicamente estável. Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira gaveta, 

possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica 

“escamoteável” com acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de 

comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Gavetas 

confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, 

corrediças de 450mm de comprimento, tipo telescópico com fixação na gaveta por meio de encaixe, corrediças fixadas 
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nas laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeça chata Phillps com acabamento bicromatizado. Rodapé 

metálicoconfeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso 

zincado branco de 5/16x1” sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. Montagem do tampo, laterais 

e base fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, 

possuindo ainda cavilhas de madeira de Ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento 

bicromatizado. Trava: confeccionadas em perfil de alumínio extrudado, puxadores confeccionados em zamak na cor 

alumínio. Acabamento das peças em aço carbono recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 

04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática 

a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se 

os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma 

que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 
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-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. 

22 

Arquivo com 4 gavetas. Cor: Cinza. Dimensões: 1295mm(A) x 475mm(L) x 500mm(P).  Tampo: confeccionado em 

MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que 

faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo 

através de processo “hot melt” , acabamento em cores sólidas e madeiradas, com resistência a impactos e termicamente 

estável. Laterais e baseconfeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita 

PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 

termicamente estável. Fundo confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em 

fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 

termicamente. Frente de gavetas confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento 

em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 

termicamente estável. Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira gaveta, possibilitando o 

travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com 

acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro 

de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Gavetas confeccionadas em chapa de aço 

SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças de 450mm de 

comprimento, tipo telescópico com fixação na gaveta por meio de encaixe, corrediças fixadas nas laterais do gaveteiro 

por meio de parafusos chip cabeça chata Phillps com acabamento bicromatizado. Rodapé metálicoconfeccionado em 

tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1” 

sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. Montagem do tampo, laterais e base fixados por meio de 

tambor de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de 

madeira de Ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bicromatizado. Trava: confeccionadas 

em perfil de alumínio extrudado, puxadores confeccionados em zamak na cor alumínio. Acabamento das peças em aço 

carbono recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 

poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento 

e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 

previstas nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS 

DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

UN 22 



 

PREFEITURA MUNICIPAL DE COIMBRA 

Rua Álvaro de Barros, 401 - Centro - CEP: 36.550-000 - COIMBRA – MG 

Telefax.: (32) 3555-1152 / 3555-1214 

 

 

41 
 
 

 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não 

magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não 

ferrosos. 

23 

Roupeiro de aço com 8 portas. Cor: Cristal. Armário roupeiro em aço componível. Armário com 4 colunas e 08 portas 

confeccionado em chapa de aço com bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de dobras invertidas em formato C 

30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforço nos cantos do armário, travados através de 

parafusos modelo 4,8/9,5 cabeça panela com rosca soberba. Sistema de composição do armário feito através de lateral 

vazada, que será fechada com a lateral de outra coluna de armário, ao final da composição (quantidade desejada de 

colunas) a ultima coluna receberá lateral de fechamento em chapa de aço com bitolas N° #26(0.45mm). A coluna 
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recebe 02 portas medindo 292x819mm (l x a) em aço estampado com bitolas de N° #26(0.45mm), com estampo para 

ventilação e porta etiqueta estampado em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e com fechamento através de 

varão composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006R2, acoplado a uma lingueta moldada no 

dispositivo formato circular injetado com abertura para utilização de cadeado possibilitando um travamento triplo 

(superior, inferior e central), garantindo maior segurança ao produto. Quadro da porta feito em aço estampado com 

bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto da porta. Cada compartimento 

do armário possui cabideiro em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no suporte da 

prateleira que por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusão a ponto. A base do armário é composta por 

quatro cantoneiras de aço N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com ponteiras 

reguláveis. Toda a linha de armário com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes. Com acabamento 

pelo sistema de tratamento químico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostático 

a pó, com camada mínima de tinta de 40 micras.  Dimensão: 1400mm(L)x400mm(P)x1900mm(A). O LICITANTE 

VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE 

ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 
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-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não 

magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não 

ferrosos. 

24 

Gaveteiro volante com 02 gavetas + Pasta. Cor: Cinza. Dimensões: 300x485x700mm. Gaveteiro volante porta objetos 

2 gavetas 1 pasta – puxador lateral. Dimensões: 300 (largura) x 485 (profundidade) x 700 (Altura). Tampo superior 

confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 

processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com 

resistência a impactos e termicamente estável. Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com chapas de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida 

nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), 

com resistência a impactos e termicamente estável. 03 frentes de gavetas confeccionadas com chapa de partículas de 

madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces 

com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, 

formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo 

FSC, com fita PS de 2mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos 

e termicamente estável. Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira gaveta, possibilitando o 

travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com 

acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro 

de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de alumínio 

extrudado. Puxadores metálicos laterais. Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de 

espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL. Gavetas com corrediças de 400mm de comprimento, fabricadas 

em chapa de aço dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas as laterais do gaveteiro por meio 

de parafusos chip cabeça chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Gaveta pasta com corrediças de 400mm de 

comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada, trilho telescópico, corrediças fixadas as laterais do gaveteiro por 

meio de parafusos chip cabeça chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodízios duplos confeccionados em 

polipropileno na cor preta, com eixo giratório e base de fixação em chapa estampada, fixados ao móvel por meio de 

parafusos autoatarrachantes cabeça panela. Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em 

aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de Ø8x30mm, e 

demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Tampos e laterais fixados por meio de tambor 

de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira 

de Ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. As gavetas em aço recebem 

tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o 

equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 

recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas 

da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 
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-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras(Certificado que comprova a 

regularidade no Cadastro de Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante do 

mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 (Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 

(fabricação de artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem tratamento de superfície inclusive 

galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. 

25 

EXPOSITOR PARA LIVROS BASE FECHADA, 03 PRATELEIRAS – 1,42M. TOTALMENTE 

CONFECCIONADA EM CHAPA DE AÇO DE BAIXO TEOR DE CARBONO, COM ACABAMENTO PELO 

SISTEMA DE TRATAMENTO QUÍMICO DA CHAPA (ANTI-FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) E PINTURA 

ELETROSTÁTICO A PÓ, COM CAMADA MÍNIMA DE TINTA DE 70 MICRAS NAS CORES: BASE 
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INFERIOR, COLUNAS E TRAVESSA SUPERIOR NA COR VERDE, PRATELEIRAS NA COR BRANCA E 

ANTEPAROS LATERAIS NA COR VERMELHA. CONTENDO: 02 (DUAS) COLUNAS DE SUSTENTAÇÃO 

CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AÇO Nº 16 (1,50MM), COM FURAÇÃO DO TIPO CREMALHEIRA EM 

TODA SUA EXTENSÃO, PERMITINDO REGULAGEM DAS PRATELEIRAS EM PASSOS DE 6,0 CM. 01 

(UMA) BASE INFERIOR EM FORMATO RETANGULAR, FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA Nº 20 

(0,90MM), 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS BASE CONFECCIONADOS EM CHAPA Nº 16 (1,50MM) COM 

ENCAIXES PARA AS COLUNAS. - . 01 (UMA) BASE INFERIOR EM FORMATO RETANGULAR, FECHADA, 

CONFECCIONADA EM CHAPA Nº 20 (0,90MM), 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS BASE 

CONFECCIONADOS EM CHAPA Nº 16 (1,50MM) COM ENCAIXES PARA AS COLUNAS. 01 (UMA) 

TRAVESSA SUPERIOR HORIZONTAL (CHAPÉU) COM DOBRA INTERNA PARA TRAVAMENTO DAS 

COLUNAS, CONFECCIONADO EM CHAPA Nº 20 (0,90MM), UNIDA AS 02 (DUAS) EXTREMIDADES DAS 

COLUNAS ATRAVÉS DE 04 (QUATRO) PARAFUSOS COM PORCAS DE CADA LADO. 03 (TRÊS) 

PRATELEIRAS INCLINADAS COM DIMENSÕES DE 1,00 (UM) METRO DE COMPRIMENTO, 

CONFECCIONADAS EM CHAPA Nº 24 (0,60MM), CADA PRATELEIRA UNIDA COM 02 (DOIS) PARAFUSOS 

E PORCAS A 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS EM FORMA DE FLOR, DOTADOS DE GANCHOS PARA 

ENCAIXE NA CREMALHEIRA DAS COLUNAS, CONFECCIONADOS EM CHAPA Nº 18 (1,20MM). 

26 

ESTANTE DE AÇO COM 6 PRATELEIRAS. Características: Estante desmontável de aço com 06 prateleiras em 

chapa de aço # 22 na medida de 915mm(L)x400mm(P)x2000mm(A) com dobras duplas nas laterais (4 dobras 

perpendiculares sendo a 1ª 12mm com 90º, a 2ª a 30mm com 90º, a 3ª a 915mm com 90º, a 4ª a 30mm com 90º e 

termina com 12mm) e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 1ª dobra a 10mm 

com 90º, a 2ª a 10mm com 90º, a 3ª a 30mm com 90ºm a 4ª a 300mm com 90º, a 5ª a 30mm com 90º, a 6ª a 10mm 

com 90º e termina com 10mm). Prateleira com 4 dobras perpendiculares de 90º (medida 900x49mm) em chapa # 24 

(0,60mm) sendo a 1ª dobra de 90º a 8.1mm, uma curva acentuada de 90º em 5mm, 2ª dobra de 90º a 7.2mm, com 

uma curva acentuada de 90º, 3ª dobra de 90º a 22.7mm, 4ª dobra de 90º a 7.2 mm terminando com 8.1mm. Fixados 

horizontalmente por sistema de ponteamento por solda de fusão no fundo da prateleira. Colunas: 04 - colunas 

confeccionadas em chapa de aço # 20 (0,90mm) medindo 2000mm de altura dobra perfilada em "L" de 30x30 mm 

com 40 furos para regulagens de altura em furação oblonga possibilitando uma regulagem e um travamento mais 

eficaz das prateleiras. Admite reforço X nas laterais e fundo. Montagem através de parafusos com porcas sextavadas 

zincadas de ¼ x ½.  Acabamento: Tratado pelo processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura 

eletrostática a pó, com camada de 40 mícrons. 

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 
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-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos 

não magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais 

não ferrosos. 

27 

POLTRONA HOSPITALAR: RECLINÁVEL EM ATÉ 04 POSIÇÕES. ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO 

CARBONO DE 1” X 1.20MM E 7/8" X 1.20MM. ENCOSTO, ASSENTO E DESCANSA PÉS ESTOFADOS EM 

ESPUMA D23R COM 70MM DE ESPESSURA, REVESTIDOS EM CORANO. MOVIMENTOS SIMULTÂNEOS 

DO ENCOSTO E DESCANSA PÉS COMANDADOS POR MEIO DE ALAVANCA LATERAL. PÉS COM 

PONTEIRAS PLÁSTICAS. TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA ELETROSTÁTICA À PÓ. 

DIMENSÃO DEITADA: 1,62 X 0,75 X 0,55 (C X L X A). SENTADA: 0,95 X 0,75 X 1,20 (C X L X A). ASSENTO 

LIVRE: 0,55 CM (L). OPCIONAL COM SUPORTE DE SORO, RODÍZIO E MOVIMENTOS INDEPENDENTES. 

PESO APROX. DO PRODUTO: 22,5 KG. CAPACIDADE APROX.: ATÉ 150KG 

UN 03 

28 

Roupeiro de aço com 20 portas. Cor: Cristal. Armário roupeiro em aço componível. Armário com 4 colunas e 05 portas 

confeccionado em chapa de aço com bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de dobras invertidas em formato C 

30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando uma coluna de reforço nos cantos do armário, travados através de 

parafusos modelo 4,8/9,5 cabeça panela com rosca soberba. Sistema de composição do armário feito através de lateral 

vazada, que será fechada com a lateral de outra coluna de armário, ao final da composição (quantidade desejada de 

colunas) a ultima coluna receberá lateral de fechamento em chapa de aço com bitolas N° #26(0.45mm). A coluna 

recebe 02 portas medindo 292x819mm (l x a) em aço estampado com bitolas de N° #26(0.45mm), com estampo para 

ventilação e porta etiqueta estampado em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e com fechamento através de 

varão composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006R2, acoplado a uma lingueta moldada no 

dispositivo formato circular injetado com abertura para utilização de cadeado possibilitando um travamento triplo 

(superior, inferior e central), garantindo maior segurança ao produto. Quadro da porta feito em aço estampado com 

bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado ao quadro para evitar impacto da porta. Cada compartimento 

do armário possui cabideiro em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo quadricular vazado no suporte da 

prateleira que por sua vez é fixado a lateral do Roupeiro por solda de fusão a ponto. A base do armário é composta por 

quatro cantoneiras de aço N° #18 fixadas nos cantos da base, para acoplar pés em polipropileno com ponteiras 

reguláveis. Toda a linha de armário com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas cortantes. Com acabamento 

pelo sistema de tratamento químico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostático 

a pó, com camada mínima de tinta de 40 micras.  Dimensão: 1400mm(L)x400mm(P)x1900mm(A). O LICITANTE 

VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE 

ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando que 

o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 
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mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as especificações, características técnicas e certificados 

de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, 

autorizando o revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência e garantia dos 

produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente 

acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do 

Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida 

(Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não 

magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não 

ferrosos. 

29 

BANCO GIRATÓRIO INOX COM PONTEIRAS. PESO APROXIMADAMENTE DE 4 KG. ASSENTO 

GIRATÓRIO E ALTURA REGULÁVEL. PÉS COM PONTEIRAS EM PVC 

DIMENSÕES APROXIMADAS:  

• LARGURA BASE: 27 CM 

• DIÂMETRO DO ASSENTO: 28 CM 

• ALTURA MÍNIMA: 48 CM 

• ALTURA MÁXIMA: 68 CM 

UN 10 

30 

ARMÁRIO DE VIDRO 2 PORTAS: PRODUTO CONFECCIONADO EM AÇO CARBONO COM PÉS COM 

PONTEIRAS NA COR PRETA. DUAS PORTAS EM VIDRO COM ESPESSURA DE 3MM COM ABERTURA DE 

180º. LATERAIS CONFECCIONADAS EM VIDRO COM ESPESSURA DE 3MM. PÉS EM TUBO QUADRADO 

DE 25X25MM PAREDE 1,2MM. TRÊS PRATELEIRAS DE VIDRO COM ESPESSURA DE 4MM.MODELO: 

MT102. ACABAMENTO: PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ (EPÓXI). LATERAIS EM VIDRO. 

UN 10 
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O critério utilizado para dimensionar a quantidade dos itens descritos nesse ETP, foi a demanda 

de cada secretaria, a fim de contratar valores corretos, evitando excesso de produtos. 

8 – ESTIMATIVA DE VALORES 

 

A estimativa dos valores unitários foi com base em pesquisa simplificada de 

mercado, no qual foi utilizada 3(três) cotações com valores de mercado atual, realizadas 

com fornecedores do município e no entorno do mesmo, os quais possuem Certificado de 

Registro Cadastral – CRC. 

 
ITEM   DESCRIÇÃO DOS ITENS  REF.  QUANT  VALOR UNIT.  VALOR TOTAL  

1  

Cadeira fixa sem braços estofada com espaldar baixo. Cadeira 

empilhável sem apoia braços com encosto e assento fixo. Empilhamento 

máximo de 05 unidades. ENCOSTO: Encosto moldado fabricado em 

compensado multilaminado resinado com 15 mm de espessura média. 

Possui curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a 

acomodação da região dorsal, adaptando-se melhor à coluna vertebral. 

Espuma expandida/laminada em poliuretano flexível microcelular, 

isenta de CFC, com densidade controlada de 23 Kg/m³ e 20 mm de 

espessura média. Revestimento do encosto em Poliéster, Vinil, Space, 

Cec-Stilo, Liv, Politex, Haven ou Grid fixado por grampos com 

acabamento zincado. Contracapa do encosto em Poliéster, Vinil, Space, 

Cec-Stilo, Liv, Politex, Haven ou Grid fixado por grampos com 

acabamento zincado. A fixação do encosto na estrutura é feita com 

parafusos Philips auto atarrachantes 4,5 mm de diâmetro no encosto. 

ASSENTO: Assento moldado fabricado em compensado multilaminado 

resinado com 13 mm de espessura média. Possui curvatura na parte 

frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. 

Espuma expandida/laminada em poliuretano flexível microcelular, 

isenta de CFC, com densidade controlada de 28 Kg/m³ e 25 mm de 

espessura média. Revestimento do assento em Poliéster, Vinil, Space, 

Cec-Stilo, Liv, Politex, Haven ou Grid fixado por grampos com 

acabamento zincado. A fixação do assento na estrutura é feita com 

parafusos Philips auto atarrachantes 4,5 mm de diâmetro no assento. 

ESTRUTURA: Estrutura dos pés da cadeira fabricada em tubo de aço 

SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,20 mm de 

espessura de parede, curvada à frio, executado e calibrado por máquina 

CNC. Travessa de união traseira fabricada em tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,20 mm de espessura 

de parede. Elemento de reforço central da estrutura fabricado em barra 

de aço trefilado SAE 1213 redondo com 6,35 mm de diâmetro. Sistema 

UN 100 R$ 601,33 R$ 60.133,00 
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de fixação do encosto fabricado em chapa de aço SAE 1020 com 1,90 

mm de espessura. A união da travessa, elemento de reforço e chapa de 

fixação do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda 

do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única para 

posterior montagem. Assento fixo com inclinação fixa entre -2° e -7° de 

inclinação. Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno 

copolímero na cor preta. ACABAMENTO: Os componentes metálicos 

pintados possuem tratamento de superfície através de banho 

nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha continua 

automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com 

posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais 

vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 

ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 

híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e resistência 

química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais 

pesados, nas cores disponíveis para linha, com camada média de 60 

mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com esteira 

de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Os componentes 

metálicos cromados possuem a superfície preparada através de 

decapagem química e polimento, recebendo posteriormente dupla 

camada de níquel e banho de cromo decorativo trivalente. DIMENSÔES 

APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 750 mm. 

Largura Total da Cadeira: 460 mm. Profundidade Total da Cadeira: 540 

mm. Extensão Vertical do Encosto: 155 mm. Largura do Encosto:  390 

mm. Largura do Assento:  400 mm. Profundidade da Superfície do 

Assento: 430 mm. Altura do Assento:  490 mm. O LICITANTE 

VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS 

DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: • 

Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. •Laudo Técnico emitido por 

Ergonomista, conforme Norma Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – 

conforme redação dada pela Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em 

vigor a partir de 03/01/2022, indicando quais requisitos da Norma o 

Produto atende; com a respectiva Documentação comprobatória e 

assinatura do profissional responsável pela Análise Técnica e emissão do 

Documento supracitado; 
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•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e peças 

plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diárias, 

por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condições 

normais de Uso e Conservação do produto; Sofás ou Poltronas de 01 

(um) lugar: 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; Laudo para o Compensado do 

Assento/Encosto: 

•Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 

Florestal); 

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

•Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado 

Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, 

de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em chapa sem 

solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM 

D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 

2  

Poltrona diretor aproximação tela. ENCOSTO: Encosto com estrutura de 

sustentação fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 

22,22 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado à frio 

em curvadora CNC e recalibrado em matriz. Encosto com curvatura 

anatômica de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, 

adaptando-se melhor à coluna vertebral. Revestimento do encosto em 

Tela 100% Poliéster com acabamento em resina acrílica LAL, espessura 

de 0,85 mm e 200g/m² de gramatura, previamente tracionadas na 

estrutura e fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior 

dela. A fixação do encosto na estrutura é feita com parafusos máquina 

Philips na bitola ¼"x 20 fpp e porcas rebite fixadas no tubo do encosto. 

ASSENTO: Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, 

moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui 

curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na 

corrente sanguínea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano 

flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade 

controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 50 mm de espessura média. 

UN 03 
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Revestimento do assento em Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo, Grid, 

Mescla, Politex, Haven ou Couro Natural, fixado por grampos com 

acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno 

copolímero texturizado na cor preta, montada por grampos com 

acabamento zincado, auxiliando em futuras manutenções. A fixação do 

assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 

do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e 

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRAÇOS: Estrutura 

do apoia-braços integrado a estrutura principal da cadeira fabricado em 

tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 

mm de espessura de parede, curvada à frio, executado e calibrado por 

máquina CNC. Apoio de braço fabricado em Polipropileno Copolímero 

injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips. 

ESTRUTURA: Estrutura formada por tubo de aço SAE 1010/0120 

redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura da parede, 

curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC. Travessa de 

suporte do assento fabricado em tubo em aço SAE 1010/1020 redondo 

com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada 

à frio, executado e calibrado por máquina CNC. Travessas de fixação do 

assento fabricadas em chapa de aço SAE 1020 com 31,75 mm de largura 

e 4,76 mm de espessura. Suporte do encosto fabricada em chapa de aço 

NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A união das travessas, tubo de 

suporte do assento e chapas de fixação do encosto na estrutura da cadeira 

é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando 

uma estrutura única para posterior montagem. Assento fixo com 

inclinação fixa entre -2° e -5° e furos com distância entre centro de 

160x200mm.  Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno 

copolímero na cor preta, com cantos arredondados e rebitadas na 

estrutura, por rebite de alumínio do tipo repuxado. ACABAMENTO: Os 

componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície 

através de banho nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha 

continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e 

com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas 

ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e 

excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do 

tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de 

metais pesados, nas cores disponíveis para linha, com camada média de 

60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com 

esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. 

DIMENSÕES APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura Total da 

Cadeira: 905 mm; Largura Total da Cadeira: 560 mm; Profundidade 

Total da Cadeira: 595 mm; Extensão Vertical do Encosto: 475 mm; 
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Largura do Encosto: 440 mm; Profundidade da Superfície do Assento: 

430 mm; Largura do Assento: 470 mm; Altura da Superfície do assento: 

465 mm. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ 

APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A 

ESTE ÓRGÃO: • Catálogo técnico do produto, nos quais 

necessariamente constarão imagens e desenhos com cotas, comprovando 

que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricação. Esta condição 

será de extrema relevância para a avaliação do mesmo, assim como os 

seguintes fatores: conformidade com as especificações, características 

técnicas e certificados de conformidade apresentados, qualidade, 

durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não 

apresentação acarretará desclassificação do licitante. 

•Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva 

Documentação comprobatória e assinatura do profissional responsável 

pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; 

•Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - 

Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo 

INMETRO; 

•Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 

14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo 

Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 

- Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de escritório); 

•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e peças 

plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diárias, 

por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condições 

normais de Uso e Conservação do produto; 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Laudo para o compensado do Assento: 

•Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 

Florestal); 
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Laudos para Espuma do Assento: 

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2022 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Densidade;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2022 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Resiliência;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2022 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação das Características de Queima;  

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

•Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado 

Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, 

de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em chapa sem 

solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM 

D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 

3 

Cadeira giratória executiva estofada profissional com braços reguláveis. 

ENCOSTO: Estrutura injetada em polipropileno copolímero estruturado 

com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui 

curvatura anatômica no encosto de forma à permitir a acomodação das 

regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. Espuma 

expandida/laminada em poliuretano flexível microcelular, isenta de 

CFC, com densidade controlada de 28 Kg/m³ com 40 mm de espessura 

média. Revestimento do encosto em Polipropileno, Vinil, Poliéster, 

Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos com acabamento zincado 

no encosto de plástico. Contra capa do encosto injetada em polipropileno 

copolímero texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando 

em futuras manutenções. A fixação do encosto no mecanismo é feita com 

parafusos máquina fenda combinada na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de 

garra encravadas e rebitadas no plástico. ASSENTO: Assento em 

compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente 

com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento 

para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta resistência, 

isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 50 mm 

de espessura média. Revestimento do assento em Polipropileno, Vinil, 

Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid, fixado por grampos com acabamento 

zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolímero 
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texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, 

auxiliando em futuras manutenções. A fixação do assento no mecanismo 

é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado 

com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 

encravadas e rebitadas na madeira. BRAÇOS: Apoia braços SL New PP 

e corpo do braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na 

cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa 

de aço ‘estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de 

espessura, pintada, com 7 posições de regulagem de altura feita por botão 

injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura 

vertical  em formato de “L” possui  2 furos oblongos, permitindo ajuste 

horizontal por parafuso com utilização de chave com curso de 25 mm 

em cada braço durante a montagem do braço no assento. A fixação do 

braço no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e 

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. 

MECANISMO: Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), 

de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula 

robotizada, com assento fixo e com inclinação fixa com 3º de inclinação 

e 2 furações para fixação do assento com distância entre centros de 125 

x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura 

automática através de catraca com 12 posições, totalizando 80 mm de 

curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolímero. 

Inclinação do encosto com 20º de curso semi-circular acionado por 

alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas para o retorno 

automático do encosto, e ajuste automático na frenagem do reclinador. 

Alavanca de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. 

Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina 

do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuário. Ao 

ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a ação 

do usuário e permite que o encosto fique em movimento livre até que o 

usuário puxe novamente a alavanca para a posição neutra aonde a mesma 

irá frenar o mecanismo na posição desejada. Acionamento da coluna gás 

feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O mecanismo 

possui peça plástica de acabamento e proteção das lâminas do reclinador 

em Polipropileno Copolímero injetado na cor preta. Possui sistema de 

encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA: Coluna central 

desmontável fixada por encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura 

de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço temperado de 

alta resistência, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e 

recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com 

acionamento por mola à gás DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de 
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curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, quando 

medida montada, devido à compressão dos componentes. Sistema de 

regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás feita por 

alavanca. Capa telescópica injetada em polipropileno copolímero 

texturizado, dividido em 3 partes encaixadas, usada para proteger a 

coluna. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por 

encaixe cone Morse. BASE: Base giratória desmontável com aranha de 

5 hastes fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020 retangular 20x30 

mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central 

fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de 

diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodízio fabricado 

de barra de aço trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diâmetro 

soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando 

que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolímero 

na cor preta com sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a 

coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm de diâmetro 

em nylon com capa, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita o 

giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 

similares. Montagem do rodízio na base é feito diretamente sobre o pino 

soldado na aranha sem utilização de buchas de adaptação. Possui sistema 

de montagem da coluna por encaixe cone Morse. ACABAMENTO: Os 

componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície 

através de banho nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha 

continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e 

com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas 

ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e 

excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do 

tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de 

metais pesados, nas cores disponíveis para a linha, com camada média 

de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com 

esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. 

DIMENSÕES APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura Total da 

Cadeira: 845-1040 mm / Largura Total da Cadeira: 660 mm / 

Profundidade Total da Cadeira: 660-790 mm / Extensão Vertical do 

Encosto: 370 mm / Largura do Encosto: 450 mm / Profundidade da 

Superfície do Assento: 435 mm / Largura do Assento: 470 mm / Altura 

do Assento: 460-575 mm. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

• Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 
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relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

•Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva 

Documentação comprobatória e assinatura do profissional responsável 

pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; 

•Relatório de Ensaio em Conformidade com a Norma ABNT NBR 

13962:2018 - Emitido por Laboratório, acreditado pelo INMETRO; 

•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e peças 

plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diárias, 

por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condições 

normais de Uso e Conservação do produto; 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Laudos para Espuma do Assento (Injetada): 

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2022 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Densidade;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2022 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Resiliência;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2022 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação das Características de Queima;  

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

-Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado 



 

PREFEITURA MUNICIPAL DE COIMBRA 

Rua Álvaro de Barros, 401 - Centro - CEP: 36.550-000 - COIMBRA – MG 

Telefax.: (32) 3555-1152 / 3555-1214 

 

 

57 
 
 

 

Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, 

de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em chapa sem 

solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM 

D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 

4 

Poltrona Executiva Giratória Tela profissional. ENCOSTO: Encosto 

com estrutura de sustentação externa injetada em Poliamida 6.0 com 

30% de fibra de vidro na cor preta. Estrutura de sustentação interna 

injetada em polipropileno copolímero na cor preta. Possui curvatura 

anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação das regiões 

dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. Revestimento 

em Tela 100% Poliéster fixada na estrutura de sustentação interna por 

grampos com acabamento zincado. A fixação da estrutura interna na 

estrutura externa é feita por sistema de encaixe.  A fixação da estrutura 

externa do encosto no mecanismo é feita com parafusos máquina Phillips 

na bitola ¼"x 20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola ¼"x 20 fpp 

fixadas sob pressão no suporte do encosto. ASSENTO: Assento 

fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado 

anatomicamente a quente com 13 mm de espessura média. Possui 

curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na 

corrente sanguínea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano 

flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade 

controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 50 mm de espessura média. 

Revestimento do assento em Vinil ou Poliéster fixado por grampos com 

acabamento zincado. Revestimento inferior em tela não tecido fixado por 

grampos com acabamento zincado. A fixação do assento no mecanismo 

é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado 

com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 

encravadas e rebitadas na madeira. BRAÇOS: Apoia braços SL New PP 

e corpo do braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na 

cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa 

de aço estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de 

espessura, pintada, com 7 posições de regulagem de altura feita por botão 

injetado em Poliamida 6, totalizando 80 mm de curso. A estrutura 

vertical  em formato de “L” possui  2 furos oblongos, permitindo ajuste 

horizontal parafuso com utilização de chave com curso de 25 mm em 

cada braço durante a montagem do braço no assento. A fixação do braço 

no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 

flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas 

de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento. MECANISMO: 

Mecanismo flange com estrutura monobloco fabricado em chapa de aço 

SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura e cone inferior fabricado em 

chapa de aço SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura ambas 

conformadas a frio para maior resistência. Suporte do encosto em 

UN 10 
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formato “L” fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 20x48 

mm e 1,50 mm de espessura de parede curvada à frio. A união do flange 

com o cone inferior e tubo de suporte do encosto é feito por processo de 

solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única 

para posterior montagem por aparafusamento. Alavanca de regulagem 

de altura da cadeira fabricada em barra de aço trefilado SAE1020 

redondo com 6,35 mm de espessura curvado a frio e com ponteira de 

acabamento injetada em polipropileno copolímero na cor preta. Assento 

fixo com inclinação fixa entre 0° e -5° e furos de fixação por 

aparafusamento. Possui sistema de regulagem de altura da cadeira por 

coluna de mola à gás acionado por alavanca. Acabamento do tubo de 

suporte do encosto em polipropileno copolímero injetado na cor preta. 

Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. COLUNA: 

Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico fabricada em tubo 

de aço SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm 

de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço 

temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em 

Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da 

cadeira por coluna de mola à gás DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm 

de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para menos, 

quando medida montada, devido à compressão dos componentes. 

Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás. 

Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone 

Morse. BASE: Base giratória desmontável com aranha de 5 hastes 

fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,06 

mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em 

tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm 

de espessura de parede. Pino do rodízio fabricado com aço trefilado SAE 

1213 redondo com 10 mm de diâmetro soldado na extremidade da haste 

em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina 

injetada em polipropileno copolímero na cor preta com sistema de 

encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios 

de giro duplo com 50 mm de diâmetro em nylon com capa, esfera 

metálica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em 

nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou banda de rolagem em 

poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos 

vinílicos. Montagem do rodízio na base é feito diretamente sobre o pino 

soldado na aranha sem utilização de buchas de adaptação. Possui sistema 

de encaixe da coluna através de cone Morse. ACABAMENTO: Os 

componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície 

através de banho nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha 

continua automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e 

com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas 
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ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e 

excelente ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do 

tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de 

metais pesados, nas cores disponíveis para linha, com camada média de 

60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com 

esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. 

DIMENSÕES APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura Total da 

Cadeira: 905 – 1020 mm / Largura Total da Cadeira: 630 mm / 

Profundidade Total da Cadeira: 630 mm 

Extensão Vertical do Encosto: 440 mm / Largura do Encosto: 430 mm / 

Profundidade da Superfície do Assento: 435 mm / Largura do Assento: 

465 mm / Altura da Superfície do Assento: 440 – 555 mm. O 

LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR 

OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

•Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva 

Documentação comprobatória e assinatura do profissional responsável 

pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; 

•Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e peças 

plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas diárias, 

por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas as condições 

normais de Uso e Conservação do produto; 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 
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Laudos para Espuma do Assento: 

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2022 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Densidade;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2022 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Resiliência;  

•Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2022 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação das Características de Queima;  

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

•Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado 

Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, 

de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em chapa sem 

solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM 

D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 

5 

Longarina 3 lugares com encosto e assento fixos. ENCOSTO: Estrutura 

do encosto/assento em concha plástica única injetada em polipropileno 

copolímero de alta resistência com bordas arredondadas. ASSENTO: 

Estrutura do encosto/assento em concha plástica única injetada em 

polipropileno copolímero de alta resistência com bordas arredondadas. 

Suporte de fixação do assento fabricado em chapa de aço NBR 6658 com 

4,25 mm de espessura. A união da chapa de suporte do assento no 

assento/encosto é feito por 16 parafusos Philips cabeça chata para 

plástico. A fixação do conjunto assento/encosto na estrutura da longarina 

é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado 

com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp em furos roscados 

¼"x 20 fpp na chapa de suporte do assento. BRAÇOS: Apoio de braço 

integrado à estrutura da concha injetado em polipropileno copolímero 

com bordas arredondadas. ESTRUTURA: Estrutura da longarina 

fabricada em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm 

e 1,50 mm de espessura de parede na estrutura horizontal e travessa 

fabricadas em chapa de aço SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. 

Encaixe cônico fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 FQD com 

2,25 mm de espessura. A união das travessas de fixação do assento e do 

encaixe cônico das laterais são unidos na estrutura horizontal da 

longarina por solda do tipo MIG em célula robotizada formando um 

conjunto para posterior montagem por encaixe cônico nos pés da 
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longarina. Pé lateral fabricado em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 

redondo com 31,75 mm de diâmetro e 1.50mm de espessura de parede. 

Encaixe cônico fabricado em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 

retangular 30x70mm e 1,20mm de espessura de parede. A união do 

encaixe cônico no pé lateral é feita por solda do tipo MIG em célula 

robotizada formando um conjunto para posterior montagem por encaixe 

cônico na estrutura horizontal da longarina. Para longarinas de 4 e 5 

lugares é adicionado pé central para aumentar sua resistência, fabricado 

na mesma especificação dos pés laterais. Sapatas frontais, ponteiras e 

acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolímero na cor 

preta. Sapatas traseiras injetadas em poliamida 6.6 com 30% de fibra de 

vidro com sistema de regulagem para nivelamento com  8 mm de curso 

máximo na cor preta. ACABAMENTO: Os componentes metálicos 

pintados possuem tratamento de superfície através de banho 

nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha continua 

automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com 

posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais 

vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 

ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 

híbrida (poliéster - epóxi) garantindo resistência a radiação e resistência 

química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais 

pesados, nas cores disponíveis para a linha, com camada média de 60 

mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com esteira 

de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Os componentes 

metálicos cromados possuem a superfície preparada através de 

decapagem química e polimento, recebendo posteriormente dupla 

camada de níquel e banho de cromo decorativo trivalente. DIMENSÕES 

APROXIMADAS DA LONGARINA: Largura do Assento: 435 mm; 

Altura do Assento: 445 mm; Profundidade da Superfície do Assento: 375 

mm; Extensão Vertical do Encosto: 345 mm 

Largura do Encosto: 370 mm; Profundidade Total da Longarina: 525 

mm; Altura Total da Longarina: 780 mm 

Largura do conjunto 3 lugares: 1845 mm. O LICITANTE VENCEDOR 

DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS 

ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: • Catálogo técnico do 

produto, nos quais necessariamente constarão imagens e desenhos com 

cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de 

fabricação. Esta condição será de extrema relevância para a avaliação do 

mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade com as 

especificações, características técnicas e certificados de conformidade 

apresentados, qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia 
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e funcionalidade. A não apresentação acarretará desclassificação do 

licitante. 

•Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a respectiva 

Documentação comprobatória e assinatura do profissional responsável 

pela Análise Técnica e emissão do Documento supracitado; 

•Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e peças 

plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação; 

•Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Documento para Acabamento em Peças Metálicas com Pintura: 

• Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com resultado 

Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa soldada, 

de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em chapa sem 

solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 11003; ASTM 

D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM D2794. 

6 

Mesa reta com 3 gavetas de aço com chave. Cor: Cristal. Dimensões: 

1500 (largura) x 680 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituída por 

tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 

18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, 

formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 

2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot 

melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores 

solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente 

estável. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 

rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para 

passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado 

com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – 

UN 30 
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Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas 

faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que 

faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 

semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com 

resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm 

horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim dutos para 

passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. 

Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm 

repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa 

metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de 

solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 

branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se 

parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel 

frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura 

eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 

camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 

preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT.  O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 
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- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestand que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. Gaveteiro de aço fixo 03 gavetas. 

Dimensões do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 

350(Altura) constituído por Frente de gaveta confeccionada em chapa de 
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partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores 

sólidas e madeiradas, com resistência a impactos e termicamente estável. 

Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira gaveta, 

possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. 

Contém 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com 

acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com 

corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas 

para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro 

confeccionado em chapa aço 24(0,60mm). Suportes laterais para 

corrediça com roldanas em nylon, fixados por solda por resistência (tipo 

ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 

0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças 

de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada, 

pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas ao 

corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.  Trava confeccionada 

em perfil de alumínio extrudado e suporte em aço para acionamento e 

alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak 

na cor alumínio. Todas as peças em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a 

própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante 

da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 

previstas nas normas da ABNT. 

07 

Estação formato delta com 3 gavetas de aço. Cor: Madeirado/preto. 

Dimensões: 1800x600x1800x600x740. Tampo superior confeccionado 

com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – 

Médium Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas 

faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que 

faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a 

impactos e termicamente estável. Fixação à estrutura por meio de buchas 

metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo 

possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e um 
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furo no lado reto. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, 

revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, 

formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Estrutura em 

Colunas metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 

0.9mm horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim dutos 

para passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 

2mm. Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 

1.5mm repuxada e com base tipo disco em chapa conformada de 

espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco em tubo de aço 30x20 

com espessura de 1.2mm e coluna em tubo de aço de 3” polegadas com 

espessura de 1.5mm. Calha de fechamento externo sacável 

confeccionada em chapa metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união 

entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensão 

de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, 

com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do 

tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de 

giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das 

estruturas ao painel frontal Fixação: Através de parafuso rosca métrica 

M6x12. Fixada nas laterais internas dos pés. (Somente disponível na 

linha Impéria Premium). Pé canto Confeccionado em chapa de aço 

carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para 

fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem de fiação, 

niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 

polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” 

sextavado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a 

própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante 

da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 

previstas nas normas da ABNT. 

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ 

APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A 

ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 
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conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13967:2011. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 
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-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

08 

Estação formato delta com 3 gavetas de aço. Cor: Cristal. Dimensões: 

1800x600x1800x600x740. Tampo superior confeccionado com chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a 

impactos e termicamente estável. Fixação à estrutura por meio de buchas 

metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo 

possui dois furos para passagem de fio sendo um furo no vértice e um 

furo no lado reto. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, 

revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, 

formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Estrutura em 

Colunas metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 

0.9mm horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim dutos 

para passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 

2mm. Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 

1.5mm repuxada e com base tipo disco em chapa conformada de 

espessura de 2.0mm. Base superior do pé disco em tubo de aço 30x20 

com espessura de 1.2mm e coluna em tubo de aço de 3” polegadas com 

espessura de 1.5mm. Calha de fechamento externo sacável 

confeccionada em chapa metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união 

entre as peças através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensão 

de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, 

com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do 

tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de 

giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união das 

estruturas ao painel frontal Fixação: Através de parafuso rosca métrica 

M6x12. Fixada nas laterais internas dos pés. (Somente disponível na 
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linha Impéria Premium). Pé canto Confeccionado em chapa de aço 

carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para 

fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem de fiação, 

niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 

polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” 

sextavado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a 

própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante 

da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 

previstas nas normas da ABNT. 

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ 

APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A 

ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 
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fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13967:2011. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

09 

Mesa reta com 2 gavetas de aço com chave. Cor: Madeirado/preto. 

Dimensões: 1500 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa 

constituída por tampo superior confeccionado com chapa de partículas 

de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com 

fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo 

“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente 

estável. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
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rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para 

passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado 

com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – 

Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas 

faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que 

faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 

semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com 

resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm 

horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim dutos para 

passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. 

Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm 

repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa 

metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de 

solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 

branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se 

parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel 

frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura 

eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 

camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 

preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT.  O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 
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revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestand que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 
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metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. Gaveteiro de aço fixo 02 gavetas. 

Dimensões do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 

350(Altura) constituído por Frente de gaveta confeccionada em chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores 

sólidas e madeiradas, com resistência a impactos e termicamente estável. 

Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira gaveta, 

possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. 

Contém 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com 

acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com 

corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas 

para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro 

confeccionado em chapa aço 24(0,60mm). Suportes laterais para 

corrediça com roldanas em nylon, fixados por solda por resistência (tipo 

ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 

0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças 

de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada, 

pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas ao 

corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.  Trava confeccionada 

em perfil de alumínio extrudado e suporte em aço para acionamento e 

alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak 

na cor alumínio. Todas as peças em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a 

própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante 

da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 

previstas nas normas da ABNT. 

10 

Mesa reta com 2 gavetas de aço com chave. Cor: Madeirado/preto. 

Dimensões: 1200 (largura) x 600 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa 

constituída por tampo superior confeccionado com chapa de partículas 

de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com 

UN 10 
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fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo 

“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente 

estável. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 

rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para 

passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado 

com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – 

Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas 

faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que 

faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 

semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com 

resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm 

horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim dutos para 

passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. 

Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm 

repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa 

metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de 

solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 

branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se 

parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel 

frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura 

eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 

camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 

preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT.  O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 
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acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestand que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 
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-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. Gaveteiro de aço fixo 02 gavetas. 

Dimensões do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 

350(Altura) constituído por Frente de gaveta confeccionada em chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores 

sólidas e madeiradas, com resistência a impactos e termicamente estável. 

Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira gaveta, 

possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. 

Contém 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com 

acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com 

corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas 

para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro 

confeccionado em chapa aço 24(0,60mm). Suportes laterais para 

corrediça com roldanas em nylon, fixados por solda por resistência (tipo 

ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 

0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças 

de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada, 

pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas ao 

corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.  Trava confeccionada 

em perfil de alumínio extrudado e suporte em aço para acionamento e 

alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak 

na cor alumínio. Todas as peças em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a 

própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante 

da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 

previstas nas normas da ABNT. 

11 

Mesa para máquina de xerox. Dimensões: 1000 (largura) x 600 

(profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituída por tampo superior 

confeccionado com chapa de partículas de madeira de média densidade 

UN 20 
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(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida 

nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 

com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em 

todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, 

acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas 

e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. 

Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao 

tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para passagem de 

fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado com chapas de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 

semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com 

resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm 

horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim dutos para 

passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. 

Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm 

repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa 

metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de 

solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 

branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se 

parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel 

frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura 

eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 

camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 

preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT.  O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
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parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestand que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 
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-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

12 

Mesa reta com 3 gavetas de aço com chave. Cor: Cristal. Dimensões: 

1200 (largura) x 680 (profundidade) x 740 (Altura). Mesa constituída por 

tampo superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 

18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, 

formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 

2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot 

melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores 

solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente 

estável. Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 

rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. O tampo possuí três furos para 

passagem de fio. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado 

com chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – 

Médium Density Particleboard), espessura de 18 mm, revestida nas duas 

faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que 

faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 

semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com 

resistência a impactos e termicamente estável. Estrutura em Colunas 

metálicas compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm 

horizontal com distância entre si de 50mm, formando assim dutos para 

passagem de fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. 

Base confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm 

repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa 

metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de 

solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 

branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se 

UN 17 
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parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel 

frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura 

eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 

camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 

preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT.  O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

- FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestand que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 
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-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. Gaveteiro de aço fixo 03 gavetas. 

Dimensões do gaveteiro: 400 (largura) x 423 (profundidade) x 

350(Altura) constituído por Frente de gaveta confeccionada em chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

Laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento em cores 

sólidas e madeiradas, com resistência a impactos e termicamente estável. 

Fechadura com acabamento cromado, com aplicação na primeira gaveta, 

possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. 

Contém 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com 

acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro com 

corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas 

para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Corpo do Gaveteiro 

confeccionado em chapa aço 24(0,60mm). Suportes laterais para 

corrediça com roldanas em nylon, fixados por solda por resistência (tipo 
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ponto). Gavetas confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 

0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças 

de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aço dobrada, 

pintadas na cor das gavetas, roldanas em nylon, corrediças fixadas ao 

corpo do gaveteiro por meio de rebite tipo POP.  Trava confeccionada 

em perfil de alumínio extrudado e suporte em aço para acionamento e 

alojamento do pino da fechadura. Puxadores confeccionados em zamak 

na cor alumínio. Todas as peças em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a 

própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante 

da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 

previstas nas normas da ABNT. 

13 

Mesa de reunião Oval com caixa de tomada para 6 lugares. Cor: Cristal. 

Dimensões: 2200mm(largura) x 1000mm (profundidade) x 740mm 

(Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de partículas de 

madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 

fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 

inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 

com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento 

nas cores semelhantes ao revestimento do tampo. Fixação à estrutura por 

meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12. 

Painel frontal com altura de 350mm confeccionado em chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), com espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir 

a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável 

(BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1mm, com 

acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. com 01 caixa de 

tomada formadas por moldura com laterais confeccionadas em alumínio 

extrudado com fechamentos plásticos injetado em PVC, fixados por 

meio de parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante confeccionada 

em alumínio extrudado sem fecho toque, com abertura para passagem de 

fiação e escova para proteção de fiação. Moldura fixada ao tampo por 

suportes metálicos laterais, fixados por parafusos autoatarrachantes. 

Espelho possui modulação de tomadas e RJ (modelos Furukawa ou 

Systimax), sendo confeccionado em aço carbono, fixado ao corpo por 

meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a troca dos 

mesmos. Rasgos disponíveis para entrada USB, HDMI e entradas de 

UN 02 

R$ 3.296,00 R$ 6.592,00 
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áudio e vídeo. Corpo confeccionado em aço carbono com passagem de 

fiação, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a montagem e 

futuras manutenções. Configuração da caixa: 3 Ponto de energia e 2 

Ponto de dados 2 USB/HDMI. Estrutura formada por colunas metálicas 

compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com 

distância entre si de 170mm, formando assim dutos para passagem de 

fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base 

confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm 

repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa 

metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de 

solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 

branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se 

parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel 

frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura 

eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 

camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 

preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 
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Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

14 

MESA REUNIÃO SEMIOVAL COM CAIXA DE TOMADAS - 

FRONTAL AÇO Dimensções: 3000x1100x740mm. Cor: Cristal. Para 

10 lugares.  Tampo superior confeccionado com chapa de partículas de 

madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 25mm, revestida nas duas faces com Laminado 

UN 07 

R$ 4.588,67 R$ 32.120,69 



 

PREFEITURA MUNICIPAL DE COIMBRA 

Rua Álvaro de Barros, 401 - Centro - CEP: 36.550-000 - COIMBRA – MG 

Telefax.: (32) 3555-1152 / 3555-1214 

 

 

85 
 
 

 

melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 

fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 

inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 

com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento 

nas cores semelhantes ao revestimento do tampo, (cores solidas e 

madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. com 01 

caixa de tomada formadas por moldura com laterais confeccionadas em 

alumínio extrudado com fechamentos plásticos injetado em PVC, 

fixados por meio de parafusos autoatarrachantes. Tampa basculante 

confeccionada em alumínio extrudado sem fecho toque, com abertura 

para passagem de fiação e escova para proteção de fiação. Moldura 

fixada ao tampo por suportes metálicos laterais, fixados por parafusos 

autoatarrachantes. Espelho possui modulação de tomadas e RJ (modelos 

Furukawa ou Systimax), sendo confeccionado em aço carbono, fixado 

ao corpo por meio de encaixe e abas de dobra, possibilitando assim a 

troca dos mesmos. Rasgos disponíveis para entrada USB, HDMI e 

entradas de áudio e vídeo. Corpo confeccionado em aço carbono com 

passagem de fiação, fixado a moldura por meio de “clic”, facilitando a 

montagem e futuras manutenções. Configuração da caixa: 3 Ponto de 

energia e 2 Ponto de dados 2 USB/HDMI. Painel frontal Fixação à 

estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e 

parafusos M6x12. Painel frontal com 350mm de altura, confeccionado 

em chapa de aço de 0.9mm com perfuração estampada no formato de 

oblongos medindo 8x6. Estrutura formada por colunas metálicas 

compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm horizontal com 

distância entre si de 170mm, formando assim dutos para passagem de 

fiação. Suporte superior em chapa conformada de 2mm. Base 

confeccionada com chapa de aço carbono com espessura de 1.5mm 

repuxada. Calha de fechamento externo sacável confeccionada em chapa 

metálica 0,9mm dobrada. Sistema de união entre as peças através de 

solda MIG MAG. Niveladores com dimensão de 27mm e altura de 

15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado 

branco de 5/16” x 1” sextavado. Para fixação do tampo utiliza-se 

parafusos M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com 

parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao painel 

frontal. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso 

a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 

indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura 

eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 

camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 

preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 
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DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13966:2008. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 
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-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

15 

Armário de aço 2 portas extra largo. Fabricado em chapa de aço com 

bitola de N° #26(0,45mm). Porta com reforço ômega, dobradiças 

pivotantes embutidas e fechadura tipo yale com 2 chaves, portas com 

puxadores estampado em toda extensão da porta direita que sobrepõe a 

porta esquerda para o fechamento. 04 prateleiras com dobras triplas 

frontais e duplas nas laterais para livrar arestas cortantes, reforço ômega 

para maior resistência, sendo 1 fixa e 3 reguláveis, suportando 20kg cada 

prateleira. Sistema de Cremalheiras estampadas nas colunas de 

sustentação com espaçamento de 20mm entre os recortes, com suportes 

estilo mão francesa em chapa galvanizada 18(1,20mm) utilizado para 

encaixe e sustentação das prateleiras. Montagem de dobras invertidas 

tipo C 30x30mm formando colunas de reforço nos cantos do armário, 

travados através de parafusos modelo 4,8x9,5 cabeça panela rosca 

soberba Com acabamento pelo sistema de tratamento químico da chapa 

anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostático 

a pó, com camada mínima de tinta de 40 micras. Dimensão 

1200mm(L)x400mm(P)x1960mm(A). O LICITANTE VENCEDOR 

DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS 

ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

UN 29 

R$ 2.998,00 R$ 86.942,00 
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acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

16 

Armário alto fechado diretor. Cor: Cristal. Dimensões: 

900x430x1600mm. Armário teto fechado com 06 prateleiras, sendo 04 

móveis e 02 fixas. Dimensões: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 

2100 (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de partículas 

UN 20 

R$ 2143,33 R$ 42.866,60 
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de madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com 

fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo 

“hot melt”, com resistência a impactos e termicamente estável. Corpo 

(02 laterais, base, fundo e 06 prateleiras) confeccionados com chapas de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resistência a 

impactos e termicamente estável. Duas portas confeccionadas com 

chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 

Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces 

com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resistência a 

impactos e termicamente estável, puxadores metálicos confeccionados 

em zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e 

dobradiças 270°. O Rodapé metálico é confeccionado em tubo 

40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com 

parafuso zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com 

parafusos autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo 

fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak com 

parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de 

madeira de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 

acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem 

tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 

químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal 

processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi 

e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, 

atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 

recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 

resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. O 

LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR 

OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 
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relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

17 

Armário alto fechado diretor. Cor: Madeirado/preto. Dimensões: 

900x430x1600mm. Armário teto fechado com 06 prateleiras, sendo 04 

móveis e 02 fixas. Dimensões: 800 (largura) x 500 (profundidade) x 2100 

(Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de partículas de 

madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com 

fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo 

“hot melt”, com resistência a impactos e termicamente estável. Corpo (02 

laterais, base, fundo e 06 prateleiras) confeccionados com chapas de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

UN 09 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

PREFEITURA MUNICIPAL DE COIMBRA 

Rua Álvaro de Barros, 401 - Centro - CEP: 36.550-000 - COIMBRA – MG 

Telefax.: (32) 3555-1152 / 3555-1214 

 

 

91 
 
 

 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resistência a 

impactos e termicamente estável. Duas portas confeccionadas com chapas 

de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com resistência a 

impactos e termicamente estável, puxadores metálicos confeccionados em 

zamak, fechadura com travamento superior e inferior (Cremona) e 

dobradiças 270°. O Rodapé metálico é confeccionado em tubo 40x20mm, 

niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso 

zincado branco de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos 

autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio 

de tambor de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem 

rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e 

demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. 

Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de 

fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua 

o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com 

resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 

micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 

tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma 

que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. O 

LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR 

OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância 

para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o revendedor 

a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência 

e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo 

responsável autorizado. 
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-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / 

ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

18 

Armário Baixo fechado secretária. Cor: Cristal. Dimensões: 

900x435x740mm. Armário Baixo fechado com 02 prateleiras, sendo 01 

móvel e 01 fixa. Dimensões: 900mm (largura) x 435mm (profundidade) 

x 740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a 

impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 

prateleiras) confeccionados com chapas de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 

18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, 

formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 

1,0mm, com resistência a impactos e termicamente estável. Duas portas 

confeccionadas com chapas de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida 

nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 

com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com 

UN 02 
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resistência a impactos e termicamente estável, puxadores metálicos 

confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradiças de 110º. O 

Rodapé metálico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores 

injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco 

de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. 

A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro 

de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, 

possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas 

em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco 

com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 

para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base 

de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de 

espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 

de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que 

o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. O 

LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR 

OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 
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-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

19 

Armário Baixo fechado secretária. Cor: Madeirado. Dimensões: 

900x435x740mm. Armário Baixo fechado com 02 prateleiras, sendo 01 

móvel e 01 fixa. Dimensões: 900mm (largura) x 435mm (profundidade) 

x 740mm (Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a 

impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, fundo e 02 

prateleiras) confeccionados com chapas de partículas de madeira de 

média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 

18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, 

formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita de 

1,0mm, com resistência a impactos e termicamente estável. Duas portas 

confeccionadas com chapas de partículas de madeira de média densidade 

(MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida 

nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 

com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 

certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm, com 

resistência a impactos e termicamente estável, puxadores metálicos 

confeccionados em zamak, fechadura tambor e dobradiças de 110º. O 

Rodapé metálico é confeccionado em tubo 40x20mm, niveladores 

injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco 

de 5/16x1”sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. 

A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de giro 

de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, 

possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Todas as estruturas 

em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco 

UN 08 
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com 04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 

para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base 

de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de 

espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 

de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que 

o resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. O 

LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR 

OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

20 

Armário de aço 2 portas alto. Dimensões: 1,96 x 0,90 x 0,40 m. Fabricado 

em chapa de aço com bitola de N° #26(0,45mm). Porta com reforço 

ômega, dobradiças pivotantes embutidas e fechadura tipo yale com 2 

UN 02 
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chaves, portas com puxadores estampado em toda extensão da porta 

direita que sobrepõe a porta esquerda para o fechamento. 04 prateleiras 

com dobras triplas frontais e duplas nas laterais para livrar arestas 

cortantes, reforço ômega para maior resistência, sendo 1 fixa e 3 

reguláveis, suportando 20kg cada prateleira. Sistema de Cremalheiras 

estampadas nas colunas de sustentação com espaçamento de 20mm entre 

os recortes, com suportes estilo mão francesa em chapa galvanizada 

18(1,20mm) utilizado para encaixe e sustentação das prateleiras. 

Montagem de dobras invertidas tipo C 30x30mm formando colunas de 

reforço nos cantos do armário, travados através de parafusos modelo 

4,8x9,5 cabeça panela rosca soberba Com acabamento pelo sistema de 

tratamento químico da chapa anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura 

através de sistema eletrostático a pó, com camada mínima de tinta de 40 

micras. Dimensão 1200mm(L)x400mm(P)x1960mm(A). O LICITANTE 

VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS 

DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância 

para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o revendedor 

a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência 

e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo 

responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / 

ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 
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-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por 

Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

21 

Arquivo com 4 gavetas. Cor: Madeirado. Dimensões: 1295mm(A) x 

475mm(L) x 500mm(P).  Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 

25mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito 

de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com 

fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo 

“hot melt” , acabamento em cores sólidas e madeiradas, com resistência 

a impactos e termicamente estável. Laterais e baseconfeccionadas no 

mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita 

PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e 

madeiradas), com resistência a impactos e termicamente estável. Fundo 

confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e 

acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente. 

Frente de gavetas confeccionadas no mesmo material do tampo com 

espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor 

semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com 

resistência a impactos e termicamente estável. Fechadura com 

acabamento cromado, com aplicação na primeira gaveta, possibilitando 

o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de 

chaves com capa plástica “escamoteável” com acabamento preto, dupla 

face e extração, rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de 

comprimento e diâmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que é 

UN 04 

 

 

R$ 2.770,00 

 

 

R$ 11.080,00 



 

PREFEITURA MUNICIPAL DE COIMBRA 

Rua Álvaro de Barros, 401 - Centro - CEP: 36.550-000 - COIMBRA – MG 

Telefax.: (32) 3555-1152 / 3555-1214 

 

 

98 
 
 

 

feito na frente do gaveteiro. Gavetas confeccionadas em chapa de aço 

SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na 

cor CRISTAL, corrediças de 450mm de comprimento, tipo telescópico 

com fixação na gaveta por meio de encaixe, corrediças fixadas nas 

laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabeça chata Phillps 

com acabamento bicromatizado. Rodapé metálicoconfeccionado em 

tubo 40x20mm, niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, 

com parafuso zincado branco de 5/16x1” sextavado. Fixado na base com 

parafusos autoatarrachantes. Montagem do tampo, laterais e base fixados 

por meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de 

montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 

Ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento 

bicromatizado. Trava: confeccionadas em perfil de alumínio extrudado, 

puxadores confeccionados em zamak na cor alumínio. Acabamento das 

peças em aço carbono recebem tratamento anti-ferruginoso a base de 

fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria indústria 

possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática 

a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada 

mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de 

preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da 

tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 

nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME 

DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 
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fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

22 

Arquivo com 4 gavetas. Cor: Cinza. Dimensões: 1295mm(A) x 

475mm(L) x 500mm(P).  Tampo: confeccionado em MDP, espessura de 

25mm, revestida nas duas faces com Laminado melamínico, por efeito de 

prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, 

formando com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de 

madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 

UN 22 
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2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt” 

, acabamento em cores sólidas e madeiradas, com resistência a impactos 

e termicamente estável. Laterais e baseconfeccionadas no mesmo material 

do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na 

cor semelhante ao revestimento (cores solidas e madeiradas), com 

resistência a impactos e termicamente estável. Fundo confeccionadas no 

mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita 

PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento (cores solidas e 

madeiradas), com resistência a impactos e termicamente. Frente de 

gavetas confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 

18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao 

revestimento (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 

termicamente estável. Fechadura com acabamento cromado, com 

aplicação na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral das 

gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica 

“escamoteável” com acabamento preto, dupla face e extração, rotação de 

180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19mm 

com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro. Gavetas 

confeccionadas em chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de 

espessura, com pintura epóxi a pó na cor CRISTAL, corrediças de 450mm 

de comprimento, tipo telescópico com fixação na gaveta por meio de 

encaixe, corrediças fixadas nas laterais do gaveteiro por meio de parafusos 

chip cabeça chata Phillps com acabamento bicromatizado. Rodapé 

metálicoconfeccionado em tubo 40x20mm, niveladores injetados em 

poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 5/16x1” 

sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. Montagem 

do tampo, laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15mm em 

aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo 

ainda cavilhas de madeira de Ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bicromatizado. Trava: confeccionadas 

em perfil de alumínio extrudado, puxadores confeccionados em zamak na 

cor alumínio. Acabamento das peças em aço carbono recebem tratamento 

anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que 

a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante 

da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 

previstas nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO 

CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 
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parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância 

para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o revendedor 

a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência 

e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo 

responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 

Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / 

ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 
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-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por 

Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

23 

Roupeiro de aço com 8 portas. Cor: Cristal. Armário roupeiro em aço 

componível. Armário com 4 colunas e 08 portas confeccionado em chapa 

de aço com bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de dobras 

invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando 

uma coluna de reforço nos cantos do armário, travados através de 

parafusos modelo 4,8/9,5 cabeça panela com rosca soberba. Sistema de 

composição do armário feito através de lateral vazada, que será fechada 

com a lateral de outra coluna de armário, ao final da composição 

(quantidade desejada de colunas) a ultima coluna receberá lateral de 

fechamento em chapa de aço com bitolas N° #26(0.45mm). A coluna 

recebe 02 portas medindo 292x819mm (l x a) em aço estampado com 

bitolas de N° #26(0.45mm), com estampo para ventilação e porta etiqueta 

estampado em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e com 

fechamento através de varão composto por 2 barras circulares 

galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006R2, acoplado a uma lingueta moldada 

no dispositivo formato circular injetado com abertura para utilização de 

cadeado possibilitando um travamento triplo (superior, inferior e central), 

garantindo maior segurança ao produto. Quadro da porta feito em aço 

estampado com bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado 

ao quadro para evitar impacto da porta. Cada compartimento do armário 

possui cabideiro em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo 

quadricular vazado no suporte da prateleira que por sua vez é fixado a 

lateral do Roupeiro por solda de fusão a ponto. A base do armário é 

composta por quatro cantoneiras de aço N° #18 fixadas nos cantos da 

base, para acoplar pés em polipropileno com ponteiras reguláveis. Toda a 

linha de armário com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas 

cortantes. Com acabamento pelo sistema de tratamento químico da chapa 

anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostático a 

pó, com camada mínima de tinta de 40 micras.  Dimensão: 

1400mm(L)x400mm(P)x1900mm(A). O LICITANTE VENCEDOR DO 

UN 12 
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CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância 

para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o revendedor 

a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência 

e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo 

responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / 

ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por 

Teste de Lápis 
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-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

24 

Gaveteiro volante com 02 gavetas + Pasta. Cor: Cinza. Dimensões: 

300x485x700mm. Gaveteiro volante porta objetos 2 gavetas 1 pasta – 

puxador lateral. Dimensões: 300 (largura) x 485 (profundidade) x 700 

(Altura). Tampo superior confeccionado com chapa de partículas de 

madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 

espessura de 25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, 

por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 

aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com 

fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo 

“hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, 

(cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente 

estável. Corpo (2 laterais, base e fundo) confeccionados com chapas de 

partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm na cor semelhante ao 

revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 

termicamente estável. 03 frentes de gavetas confeccionadas com chapa 

de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 

Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas duas faces com 

laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 

laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 

único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 

reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm na cor semelhante 

ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resistência a 

impactos e termicamente estável. Fechadura com acabamento cromado, 

com aplicação na primeira gaveta, possibilitando o travamento lateral 

das gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa 

plástica “escamoteável” com acabamento preto, dupla face e extração, 

rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e 

diâmetro de 19mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente 

do gaveteiro. Trava confeccionada em perfil de alumínio extrudado. 

Puxadores metálicos laterais. Gavetas confeccionadas em chapa de aço 

SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epóxi a pó na 

cor CRISTAL. Gavetas com corrediças de 400mm de comprimento, 

fabricadas em chapa de aço dobrada na cor das gavetas, roldanas em 

UN 07 
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nylon, corrediças fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos 

chip cabeça chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Gaveta pasta 

com corrediças de 400mm de comprimento, fabricadas em chapa de aço 

dobrada, trilho telescópico, corrediças fixadas as laterais do gaveteiro 

por meio de parafusos chip cabeça chata Phillps com acabamento bi 

cromatizado. Rodízios duplos confeccionados em polipropileno na cor 

preta, com eixo giratório e base de fixação em chapa estampada, fixados 

ao móvel por meio de parafusos autoatarrachantes cabeça panela. 

Laterais e montantes fixados por meio de tambor de giro de 15mm em 

aço zamak com parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo 

ainda cavilhas de madeira de Ø8x30mm, e demais parafusos 

autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Tampos e laterais 

fixados por meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak com 

parafuso de montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de 

madeira de Ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 

acabamento bi cromatizado. As gavetas em aço recebem tratamento anti-

ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a 

própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 

pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando 

uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 

de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante 

da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigências 

previstas nas normas da ABNT. O LICITANTE VENCEDOR DO 

CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-FSC: Cadeia de Custódia Florestal FSC 

-IBAMA – Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente 

Poluidoras(Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de 
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Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa 

fabricante do mobiliário, está regularizada junto ao IBAMA código 7-4 

(Fabricação de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricação de 

artefatos de ferro, aço e demais metais não-ferrosos com ou sem 

tratamento de superfície inclusive galvonoplastia). 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-Certificado de conformidade com a ABNT 13961:2010. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

25 

EXPOSITOR PARA LIVROS BASE FECHADA, 03 PRATELEIRAS – 

1,42M. TOTALMENTE CONFECCIONADA EM CHAPA DE AÇO 

DE BAIXO TEOR DE CARBONO, COM ACABAMENTO PELO 

SISTEMA DE TRATAMENTO QUÍMICO DA CHAPA (ANTI-

FERRUGINOSO E FOSFATIZANTE) E PINTURA 

ELETROSTÁTICO A PÓ, COM CAMADA MÍNIMA DE TINTA DE 

70 MICRAS NAS CORES: BASE INFERIOR, COLUNAS E 

UN 04 
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TRAVESSA SUPERIOR NA COR VERDE, PRATELEIRAS NA COR 

BRANCA E ANTEPAROS LATERAIS NA COR VERMELHA. 

CONTENDO: 02 (DUAS) COLUNAS DE SUSTENTAÇÃO 

CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AÇO Nº 16 (1,50MM), COM 

FURAÇÃO DO TIPO CREMALHEIRA EM TODA SUA EXTENSÃO, 

PERMITINDO REGULAGEM DAS PRATELEIRAS EM PASSOS DE 

6,0 CM. 01 (UMA) BASE INFERIOR EM FORMATO 

RETANGULAR, FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA Nº 20 

(0,90MM), 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS BASE 

CONFECCIONADOS EM CHAPA Nº 16 (1,50MM) COM ENCAIXES 

PARA AS COLUNAS. - . 01 (UMA) BASE INFERIOR EM FORMATO 

RETANGULAR, FECHADA, CONFECCIONADA EM CHAPA Nº 20 

(0,90MM), 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS BASE 

CONFECCIONADOS EM CHAPA Nº 16 (1,50MM) COM ENCAIXES 

PARA AS COLUNAS. 01 (UMA) TRAVESSA SUPERIOR 

HORIZONTAL (CHAPÉU) COM DOBRA INTERNA PARA 

TRAVAMENTO DAS COLUNAS, CONFECCIONADO EM CHAPA 

Nº 20 (0,90MM), UNIDA AS 02 (DUAS) EXTREMIDADES DAS 

COLUNAS ATRAVÉS DE 04 (QUATRO) PARAFUSOS COM 

PORCAS DE CADA LADO. 03 (TRÊS) PRATELEIRAS 

INCLINADAS COM DIMENSÕES DE 1,00 (UM) METRO DE 

COMPRIMENTO, CONFECCIONADAS EM CHAPA Nº 24 

(0,60MM), CADA PRATELEIRA UNIDA COM 02 (DOIS) 

PARAFUSOS E PORCAS A 02 (DOIS) ANTEPAROS LATERAIS EM 

FORMA DE FLOR, DOTADOS DE GANCHOS PARA ENCAIXE NA 

CREMALHEIRA DAS COLUNAS, CONFECCIONADOS EM 

CHAPA Nº 18 (1,20MM). 

 

 

 

 

 

R$ 2.789,33 

 

 

 

 

 

R$ 11.157,32 

26 

ESTANTE DE AÇO COM 6 PRATELEIRAS. Características: Estante 

desmontável de aço com 06 prateleiras em chapa de aço # 22 na medida 

de 915mm(L)x400mm(P)x2000mm(A) com dobras duplas nas laterais 

(4 dobras perpendiculares sendo a 1ª 12mm com 90º, a 2ª a 30mm com 

90º, a 3ª a 915mm com 90º, a 4ª a 30mm com 90º e termina com 12mm) 

e triplas nas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo 

a 1ª dobra a 10mm com 90º, a 2ª a 10mm com 90º, a 3ª a 30mm com 

90ºm a 4ª a 300mm com 90º, a 5ª a 30mm com 90º, a 6ª a 10mm com 

90º e termina com 10mm). Prateleira com 4 dobras perpendiculares de 

90º (medida 900x49mm) em chapa # 24 (0,60mm) sendo a 1ª dobra de 

90º a 8.1mm, uma curva acentuada de 90º em 5mm, 2ª dobra de 90º a 

7.2mm, com uma curva acentuada de 90º, 3ª dobra de 90º a 22.7mm, 4ª 

dobra de 90º a 7.2 mm terminando com 8.1mm. Fixados horizontalmente 

por sistema de ponteamento por solda de fusão no fundo da prateleira. 

Colunas: 04 - colunas confeccionadas em chapa de aço # 20 (0,90mm) 

medindo 2000mm de altura dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com 

40 furos para regulagens de altura em furação oblonga possibilitando 

uma regulagem e um travamento mais eficaz das prateleiras. Admite 

reforço X nas laterais e fundo. Montagem através de parafusos com 

porcas sextavadas zincadas de ¼ x ½.  Acabamento: Tratado pelo 

processo anti-corrosivo à base de fosfato de zinco e pintura eletrostática 

a pó, com camada de 40 mícrons. 

O LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME DEVERÁ 

APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO DIRECIONADOS A 

ESTE ÓRGÃO: 

-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema 

UN 34 

R$ 938,33 R$ 31.903,22 
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relevância para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o 

revendedor a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a 

dar assistência e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado 

e assinado pelo responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 

/ ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência 

da camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme 

por Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 

metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 
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27 

POLTRONA HOSPITALAR: RECLINÁVEL EM ATÉ 04 POSIÇÕES. 

ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO DE 1” X 1.20MM E 7/8" 

X 1.20MM. ENCOSTO, ASSENTO E DESCANSA PÉS ESTOFADOS 

EM ESPUMA D23R COM 70MM DE ESPESSURA, REVESTIDOS EM 

CORANO. MOVIMENTOS SIMULTÂNEOS DO ENCOSTO E 

DESCANSA PÉS COMANDADOS POR MEIO DE ALAVANCA 

LATERAL. PÉS COM PONTEIRAS PLÁSTICAS. TRATAMENTO 

ANTI-FERRUGINOSO, PINTURA ELETROSTÁTICA À PÓ. 

DIMENSÃO DEITADA: 1,62 X 0,75 X 0,55 (C X L X A). SENTADA: 

0,95 X 0,75 X 1,20 (C X L X A). ASSENTO LIVRE: 0,55 CM (L). 

OPCIONAL COM SUPORTE DE SORO, RODÍZIO E MOVIMENTOS 

INDEPENDENTES. PESO APROX. DO PRODUTO: 22,5 KG. 

CAPACIDADE APROX.: ATÉ 150KG 

UN 03 

 

 

 

R$ 2.399,33 

 

 

 

R$ 7.197,99 

28 

Roupeiro de aço com 20 portas. Cor: Cristal. Armário roupeiro em aço 

componível. Armário com 4 colunas e 05 portas confeccionado em chapa 

de aço com bitolas N° #26(0.45mm). Montagem através de dobras 

invertidas em formato C 30x30mm entre lateral e fundo, proporcionando 

uma coluna de reforço nos cantos do armário, travados através de 

parafusos modelo 4,8/9,5 cabeça panela com rosca soberba. Sistema de 

composição do armário feito através de lateral vazada, que será fechada 

com a lateral de outra coluna de armário, ao final da composição 

(quantidade desejada de colunas) a ultima coluna receberá lateral de 

fechamento em chapa de aço com bitolas N° #26(0.45mm). A coluna 

recebe 02 portas medindo 292x819mm (l x a) em aço estampado com 

bitolas de N° #26(0.45mm), com estampo para ventilação e porta etiqueta 

estampado em baixo relevo, dois pinos pivotantes por porta e com 

fechamento através de varão composto por 2 barras circulares 

galvanizadas BTC CL 4,60mm 1006R2, acoplado a uma lingueta moldada 

no dispositivo formato circular injetado com abertura para utilização de 

cadeado possibilitando um travamento triplo (superior, inferior e central), 

garantindo maior segurança ao produto. Quadro da porta feito em aço 

estampado com bitolas N° #26(0.45mm), com batoque de nylon acoplado 

ao quadro para evitar impacto da porta. Cada compartimento do armário 

possui cabideiro em polipropileno em formato de “J” fixado no estampo 

quadricular vazado no suporte da prateleira que por sua vez é fixado a 

lateral do Roupeiro por solda de fusão a ponto. A base do armário é 

composta por quatro cantoneiras de aço N° #18 fixadas nos cantos da 

base, para acoplar pés em polipropileno com ponteiras reguláveis. Toda a 

linha de armário com diversas cores e acabamento fino, livre de arestas 

cortantes. Com acabamento pelo sistema de tratamento químico da chapa 

anti-ferruginoso e fosfatizante e pintura através de sistema eletrostático a 

pó, com camada mínima de tinta de 40 micras.  Dimensão: 

1400mm(L)x400mm(P)x1900mm(A). O LICITANTE VENCEDOR DO 

CERTAME DEVERÁ APRESENTAR OS DOCUMENTOS ABAIXO 

DIRECIONADOS A ESTE ÓRGÃO: 

UN 06 

 

R$ 3.968,67 

 

R$ 23.812,02 
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-Catálogo técnico do produto, nos quais necessariamente constarão 

imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz 

parte de sua linha de fabricação. Esta condição será de extrema relevância 

para a avaliação do mesmo, assim como os seguintes fatores: 

conformidade com as especificações, características técnicas e 

certificados de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade, 

acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A não apresentação 

acarretará desclassificação do licitante. 

-TERMO DE CREDENCIAMENTO – Termo de credenciamento do 

revendedor com a garantia da fábrica de 5 anos, autorizando o revendedor 

a utilizar a documentação em nome da fábrica, bem como a dar assistência 

e garantia dos produtos, devendo ser em papel timbrado e assinado pelo 

responsável autorizado. 

-Laudo de profissional (engenheiro de segurança do trabalho, médico do 

trabalho ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o 

fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 

(ergonomia) do Ministério do Trabalho. 

-Apresentar certificado de conformidade: ABNT NBR ISO 14024:2004 / 

ABNT NBR ISO 14020:2002. 

-NBR 9209:1986 – Preparação de superfícies para pintura – Processo de 

fosforização 

-NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril 

cônico. 

-NBR 17088:2023 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina – Métodos 

de ensaio – 1200 horas 

-ABNT NBR 11003:2010 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D523:2018 – Método de teste padrão para Brilho especular. 

-ASTM D2794-93 (Revisão 2019) – Resistência de Revestimentos 

Orgânicos aos Efeitos da Deformação Rápida (Impacto). 

-ASTM D3359:2017 – Determinação da verificação da aderência da 

camada. 

-ASTM D3363:2020 – Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por 

Teste de Lápis 

-ASTM D7091:2021 – Prática padrão para medição não destrutiva da 

espessura de película seca de revestimentos não magnéticos aplicados a 
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metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores 

aplicados a metais não ferrosos. 

29 

BANCO GIRATÓRIO INOX COM PONTEIRAS. PESO 

APROXIMADAMENTE DE 4 KG. ASSENTO GIRATÓRIO E 

ALTURA REGULÁVEL. PÉS COM PONTEIRAS EM PVC 

DIMENSÕES APROXIMADAS:  

• LARGURA BASE: 27 CM 

• DIÂMETRO DO ASSENTO: 28 CM 

• ALTURA MÍNIMA: 48 CM 

• ALTURA MÁXIMA: 68 CM 

UN 10 

R$ 752,33 R$ 7.523,30 

30 

ARMÁRIO DE VIDRO 2 PORTAS: PRODUTO CONFECCIONADO 

EM AÇO CARBONO COM PÉS COM PONTEIRAS NA COR PRETA. 

DUAS PORTAS EM VIDRO COM ESPESSURA DE 3MM COM 

ABERTURA DE 180º. LATERAIS CONFECCIONADAS EM VIDRO 

COM ESPESSURA DE 3MM. PÉS EM TUBO QUADRADO DE 

25X25MM PAREDE 1,2MM. TRÊS PRATELEIRAS DE VIDRO COM 

ESPESSURA DE 4MM.MODELO: MT102. ACABAMENTO: 

PINTURA ELETROSTÁTICA A PÓ (EPÓXI). LATERAIS EM VIDRO. 

UN 10 

 

R$ 2.572,67 

 

R$ 25.726,70 

 

 

 

 

Cotação 1:   

Razão Social: RAFAEL PHILLYP DE LACERDA PORTO Ltda 
CNPJ: 23.296.758/0001-14 

Valor do orçamento: R$ 722.153,00 (Setecentos e vinte e dois mil, cento e cinquenta e três reais) 

 

Cotação 2:  

Razão Social: WORKLINE MOBILIÁRIO E SOLUÇÕES CORPORATIVAS LTDA 

CNPJ: 30.678.065/00001-18 

Valor do orçamento: R$ 781.009,00 (Setecentos e oitenta e um mil e nove reais) 

 

Cotação 3: 

Razão Social: BARDAM NEGÓCIOS LTDA ME 

CNPJ: 23.418.618/0001-71 

Valor do orçamento: R$ 692.909,00 (Seiscentos e noventa e dois mil, novecentos e nove reais) 

 

Valor Total Estimado → R$ 732.023,41(setecentos e trinta e dois mil, vinte e três reais 

e quarenta e um centavos) 
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9 - JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NÃO DA CONTRATAÇÃO 

Conforme disposições estabelecidas na alínea b, inciso V, do Art. 40º da Lei n.º 

14.133/21, o planejamento da compra deverá atender, entre outros, ao princípio do 

parcelamento, quando for tecnicamente viável e economicamente vantajoso, com vistas 

ao melhor aproveitamento dos recursos disponíveis no mercado e à ampliação da 

competitividade sem perda da economia de escala. 

Considerando as especificidades do presente objeto a demanda será parcelada, 

haja visto a comprovação técnica e economicamente viável, com o intuito de propiciar o 

melhor aproveitamento do mercado e a ampliação da competitividade. 

10 – CONTRATAÇÕES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES 

 

Essa contratação não possui correlação com a outras compras ou Processo Licitatório. 

 

11 – RESULTADOS PRETENDIDOS 

 

Com a aquisição de mobiliário, o município deseja alcançar, sob os aspectos da 

economicidade, eficácia, eficiência, os seguintes benefícios: 

a) Ambientes mais confortáveis e adequados: A aquisição de mobiliários de 

qualidade garantirá que os servidores públicos possam trabalhar em condições mais 

adequadas, com móveis ergonômicos, ajustáveis e confortáveis, promovendo bem-

estar físico e mental. 

b) Redução de desconfortos físicos: A escolha de mobiliários adequados às normas 

de ergonomia deve reduzir a incidência de problemas de saúde, como dores nas 

costas e nos punhos, comuns em ambientes com mobiliário inadequado. Buscar o 

melhor preço para a prefeitura, considerando o orçamento disponível, mas sem 

comprometer a qualidade necessária para as finalidades administrativas. 

c) Espaços mais funcionais e bem organizados: A aquisição de mobiliários 

adequados permitirá o aproveitamento eficiente do espaço disponível nas 

dependências da Prefeitura, contribuindo para um ambiente mais organizado e 

produtivo. 

d)   Melhor gestão de documentos e materiais: Mobiliários como armários e estantes 

adequados garantirão que os documentos e materiais de trabalho sejam armazenados 

de forma segura e ordenada, facilitando o acesso e a preservação de informações. 

e) Maior produtividade dos servidores: A melhoria das condições de trabalho e a 

organização adequada dos espaços devem levar ao aumento da produtividade, já que 
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os servidores terão um ambiente mais confortável e adequado para realizar suas 

atividades de forma mais eficiente. 

f) Redução do tempo de busca de materiais e documentos: A melhor organização 

dos móveis e espaços destinados ao armazenamento de materiais e documentos 

contribuirá para a redução do tempo gasto na procura de itens, aumentando a 

eficiência do fluxo de trabalho. 

g) Aquisição de mobiliários com alta durabilidade: Espera-se que os móveis 

adquiridos sejam de materiais resistentes e de qualidade, garantindo uma longa vida 

útil e reduzindo a necessidade de manutenções e reposições frequentes. 

h) Conformidade com as normas de ergonomia e segurança: A aquisição dos 

mobiliários deverá estar em conformidade com as normas técnicas de ergonomia 

(como as da ABNT) e com as regulamentações de segurança no trabalho, 

proporcionando um ambiente que minimize riscos para a saúde e segurança dos 

servidores. 

i) Garantir que os fornecedores entreguem os materiais dentro dos prazos 

estabelecidos, para evitar prejuízos nas atividades da prefeitura. 

j) Certificar-se de que todo o processo de licitação seja conduzido conforme a 

legislação vigente, como a Lei nº 14.133/2021, que regula as licitações e contratos 

da administração pública. 

k) Garantir que o processo licitatório seja transparente, permitindo que todos os 

interessados tenham igualdade de condições para participar. 

l) A exigência de laudos e documentos comprobatórios de qualidade no processo 

licitatório ajuda a garantir que o mobiliário adquirido seja seguro, funcional e 

adequado às necessidades do projeto, enquanto também proporciona benefícios 

como transparência, durabilidade e redução de riscos legais e financeiros. 

 

12- PROVIDÊNCIAS PREVIAMENTE À CELEBRAÇÃO DO CONTRATO 

 

Não serão necessárias providências previamente à celebração do contrato. 

 

13- POSSÍVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS E TRATAMENTOS 

 

Impacto: A produção de mobiliários envolve a extração de matérias-primas, como 

madeira, metais e plásticos. A extração de madeira, em particular, pode levar ao 

desmatamento e à degradação de ecossistemas, especialmente se os materiais não forem 

provenientes de fontes sustentáveis. 

Tratamento: 
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Compra de materiais certificados: Optar por móveis produzidos com madeira de 

reflorestamento ou com certificação de origem sustentável (por exemplo, FSC - Forest 

Stewardship Council). 

Preferência por fornecedores com práticas sustentáveis: Buscar fornecedores que 

comprovem o uso de matérias-primas provenientes de fontes responsáveis e que possuam 

certificações ambientais. 

Uso de materiais recicláveis e reutilizáveis: Sempre que possível, adquirir mobiliários 

fabricados com materiais recicláveis ou reutilizados, minimizando a necessidade de 

novos recursos naturais. 

14 - DECLARAÇÃO DE VIABILIDADE 

 

a) Definição do objeto: 

O presente documento apresenta a necessidade da Seleção de empresas especializadas 

para Composição do Quadro Geral de Registro de Preços para eventual compra, 

fornecimento e instalação de mobiliários necessários para atender às necessidades das 

Secretarias e Setores diversos desta Prefeitura. 

 

b) Justificativa de escolha da solução 

• Vantajosidade operacional; 

A vantajosidade operacional na aquisição de mobiliário para a prefeitura envolve 

benefícios como eficiência, produtividade e economia. Móveis adequados melhoram o 

ambiente de trabalho, promovendo conforto e organização. A compra de mobiliário de 

boa qualidade reduz custos a longo prazo, pois minimiza substituições e manutenções. 

Além disso, a aquisição pode ser centralizada, facilitando a gestão dos recursos e 

padronização dos espaços. A escolha de móveis sustentáveis e acessíveis também garante 

conformidade legal, contribuindo para a imagem e inclusão da administração pública. Em 

resumo, o processo traz ganhos econômicos, operacionais e sociais para a prefeitura.  

• Vantajosidade técnica;  

A vantajosidade técnica na aquisição de mobiliário para a prefeitura envolve a escolha 

de móveis que garantem ergonomia, durabilidade, funcionalidade e segurança, 

alinhados às necessidades específicas de cada setor. Além disso, a escolha de materiais 

sustentáveis, acessíveis e fáceis de manter oferece ganhos a longo prazo, tanto em termos 

de custo-benefício quanto em qualidade técnica e inclusão. Isso resulta em ambientes 

de trabalho mais eficientes e adequados para servidores e cidadãos. 
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• Vantajosidade financeira. 

A aquisição de mobiliário para a prefeitura pode trazer vantagens financeiras como: 

a) Economia em Escala: Descontos significativos em compras grandes feitas por 

licitação. 

b) Uso Eficiente de Recursos: Compra planejada que evita desperdícios. 

c) Negociação Favorável: Condições de pagamento vantajosas com fornecedores. 

d) Durabilidade: Investir em móveis de boa qualidade reduz custos com 

manutenção e reposição. 

e) Sustentabilidade: Opções ecológicas podem reduzir custos e melhorar a imagem 

pública. 

f) Redução de Custos Operacionais: Móveis funcionais melhoram a organização 

e eficiência no trabalho.       

15- RESPONSÁVEIS PELA ELABORAÇÃO DO ETP 
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Juliana da Silva Freitas 

Assessora Administrativa 

Secretaria Municipal de Administração 
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Rafaela Pereira Lessa  

Chefe de Gabinete 

Secretaria Municipal de Administração 

 


